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scmsandya

Kompleksowa oferta na Twoje potrzeby

sandya 900

Sandya 900 e 2 lub 3 grupy operacyjne

e szerokosc¢ stotu: 1350 mm

sandya 600

Sandya 600 e 2 lub 3 grupy operacyjne

e szerokosc¢ stotu: 1100 i 1350 mm

sandya 300

sandya 300 e 1 lub 2 grupy operacyjne

e szerokosc¢ stotu: 950 1100 mm
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Gama szlifierek Sandya sktada sie z 3 modeli: 300, 600, 900. Umozliwiaj3 kalibrowanie i .
szlifowanie elementdéw. Szeroki zakres rozwigzan technologicznych pozwala dopasowac

maszyne do indywidualnych potrzeb klienta. g EF'-
-
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| SANDYA 300
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sandya 900

Wieksza wydajnosc to wzrost konkurencyjnosci.

DOSTEPNE WERSIJE

Maszyna jest wystepuje w 9 konfigu-
racjach z dwoma lub trzema grupami
roboczymi. Dostepne agregaty to: wat
strugajacy, wat szlifujgcy, agregat Combi,
Superfinish oraz cata gama urzadzen do
stotu roboczego i rolek dociskowych.

Sdndya 960
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Sandya 900 to wtasciwy wybér dla srednich i duzych firm ktére wymagajg zréznicowanej obrobki na wysokim poziomie.
Szeroka gama rozwigzan technologicznych pozwala spetni¢ oczekiwania kazdej produkcji.

SANDYA 900

Szerokos¢ stotu mm 1350
min/max grubos$¢ elementu (stot ruchomy) mm 4/170
min/max grubo$¢ elementu (stét staty) mm 4 /200
Szeroko$¢/dtugosé pasa Sciernego mm 1370/ 2620
Standardowa moc silnika (przy 2 agregatach) kW (hp) 11 (15)
Standardowa moc silnika 1 grupy (przy 3 agregatach) kW (hp) 11 (15)
Standardowa moc silnika 2 grupy (przy 3 agregatach) kW (hp) 11 (15)

Predkos¢ posuwu m/min 45/9



sandya 900

wszechstronnos¢, wysokie tempo produkgji i Swietna jakos¢ wykonczenia

KONFIGURACJA RCS (COMBI + WAL)
Agregat COMBI zapewnia wiekszg funkcjonalnosé przy niewielkiejinwestycji. Umozliwia prowadzenie

kilku operacji na jednym agregacie: kalibracje, szlifowanie drewna, lakieréow i forniréw o wysokim
stopniu wykonczenia.



WIEKSZA WYDAJNOSC | ZYWOTNOSC

Zwiekszenie dfugosci pasa sciernego do 2620mm pozwala na lepsze
odprowadzanie ciepta i mniejsza przyczepnos¢ pytu. Dtuzsza tasma to
wieksza zywotnos¢ pasa a wiec mniej przestoi na jego wymiane.

Umieszczenie wentylatora wewnatrz korpusu maszyny
pozwolito na zmniejszenie gabarytéw oraz emisji hatasu.
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sandya 900

wszechstronnos¢, wysokie tempo produkgii i Swietna jakos¢ wykonczenia

RRT

Konfiguracja wat kalibrujacy, wat szlifujgcy duzej sSrednicy i agregat superfinish, zapewnia doskonate wykonczenie
powierzchni spetniajgc oczekiwania wymagajgcej produkcji elementéw lakierowanych. Konfiguracja dedykowana
do produkcji elementéw lakierowanych. Szczegdlne potaczenie zapewniajgce jakos¢ i wydajnosc.



SUPERFINISHING

Szlifowanie na najwyzszym poziomie. Agregat jest
wyposazony W pas “sierzant” oraz elektroniczng stopke
sekcyjng “Mesar” ktore znacznie poprawiajg jakosc obrébki.

Urzadzenie jest dedykowane do ostatecznego, bardzo
delikatnego szlifowania. Doskonata kompozycja do
elementéw lakierowanych na wysoki potysk, oklejanych
okleing naturalna.

Gwarancja najwyzszej jakosci wykonczenia.




sandya 600

doktadnosc i precyzja na dugie lata

DOSTEPNE KOMPOZYCIJE
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Nowy projekt korpusu Sandya 600 poprawit jej stabilno$¢ i ergonomie. Zwiekszono moc silnikéw i sSrednice watéw kalibrujacy/
szlifujgcy ktore w tej chwili s3 najwieksze w tej kategorii. Zastosowano bardzo precyzyjng stopke sekcyjng. Wszystkie zmiany
zastosowano aby spetni¢ wymagania firm ktdre chcg sie rozwija¢ na coraz bardziej konkurencyjnym rynku.

SANDYA 600 110 135
Szerokos¢ stotu mm 1100 1350
min/max grubo$¢ elementu mm 4/170 4/170
Szerokos$¢/dtugosé pasa $ciernego mm 1115/ 2150 1370/ 2150
Standardowa moc silnika (przy 2 agregatach) kW (hp) 11 (15) 11 (15)
Standardowa moc silnika 1 grupy (przy 3 agregatach) kW (hp) 11 (15) 11 (15)
Standardowa moc silnika 2 grupy (przy 3 agregatach) kW (hp) 11 (15) 11 (15)

Predkos$¢ posuwu m/min 45/9 45/9



sandya 600

solidnosc¢ i wysoka wydajnosé dla bardzo zréznicowanej produkcji

RR

Idealna kompozycja do operacji, ktore wymagajg zebrania duzego naddatku
materiatu lub szlifowania waskich elementéw. Rolka o duzej srednicy gwarantuje
znakomite wykonczenie elementéw okleinowanych czy lakierowanych paneli.



RRCS

Dostepnosc trzech agregatow szlifierskich zapewnia duzg elastycznos$¢ oszczednosc czasu i sprawia ze
jest to idealna maszyna do kalibracji i szlifowania duzych elementéw. Znakomite efekty szlifowania
elementow okleinowanych i lakierowanych zapewnia elektroniczna stopka sekcyjna “MESAR”.




sandya 300

designed for advanced woodworking companies and veneer sanding operators

TR~

DOSTEPNE KOMPOZYCJE K =

Stot roboczy o szerokosci 900mm lub l:l [;]
1100mm z jedna lub dwoma grupami H P g ] P '
roboczymi



Kompaktowa maszyna z nowoczesnymi rozwigzaniami technicznymi. Sandya 300 jest idealnym rozwigzaniem dla matych
firm zajmujgcych sie obrobka drewna ktorzy oczekujg bardzo dobrych wynikéw kalibrowania i szlifowania ptyty lub oklein
naturalnych.

SANDYA 300 95 110
Szerokos¢ stotu mm 950 1100
min/max grubos¢ elementu mm 4 /170 4/170
Szerokos$¢/dtugosé pasa Sciernego mm 970 / 1900 1115/ 1900
Standardowa moc silnika kW (hp) 11 (15) 11 (15)

Predkos$¢ posuwu m/min 45/9 45/9



sandya 300

zalety technologiczne

szlifowanie trzewikiem
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kalibrowanie/szlifowanie walcem

kalibrowanie/szlifowanie walcem
wraz z trzewikiem

CS

Agregat Combi to sekret elastycznosci Sandya 300. Mozliwos¢ korzystania z
agregatow jednoczesnie lub niezaleznie zapewnia duzg funkcjonalnos¢ niewielkiej
maszyny.



RCS

Wieksza elastycznos¢ i produktywnos¢ o najwyiszej jakosci wykonczenia przy jednym przejsciu. Doskonate
rozwigzanie dla typowych prac stolarskich: kalibracja/ szlifowanie drewna, tworzyw drzewnych, okleiny
naturalnej. Dzieki kompozycji dwdch agregatow; watu i agregatu COMBI mamy szerokie mozliwosci jej
wykorzystania. Model z szerokoscig stotu 1100mm oraz elektroniczng stopka sekcyjng pozwala na szlifowanie
ptyt komérkowych oraz oklein naturalnych.




sandya

kalibracja i szlifowanie

Stalowy lub gumowy walec kalibrujgcy dostepny
o srednicy: 160, 200, 250, 320mm

Rubber -coated roller

Szeroka gama walcy gumowych (o twardosci
85-20Sh) pozwala na uzyskanie S$wietnych
rezultatow zaréwno dla agresywnej jak i delikatnej
obrébki paneli.

N

Walec stalowy

Zapewnia maksymalng precyzje kalibracji nawet
trudnych elementéw np. sekate drewno lub
elementy o rédznym uktadzie wtédkien



Srednica (mm)
120
140
160
175
220
250
320

SANDYA 300 SANDYA 600 SANDYA 900




sandya

elektroniczna stopka sekcyjna

“MESAR” ELEKTRONICZNA
STOPKA SEKCY]NA:
NAJLEPSZE WYKONCZENIE
DLA KAZDEGO MATERIAtU

Mozliwos¢ regulacji cisnienia docisku stopki dla
réznych stref obrébki zapewnia najlepsze efekty
szlifowania. Mozliwos¢ regulacji poszczegdlnych
klockéw pozwala zaréwno na delikatng jak i na

agresywng obrdobke, natomiast zastosowanie sze-
rokiej gamy trzewikéw o réznych witasciwosciach
zwieksza wszechstronnos¢ maszyny.

Linia czujnikdéw skanuje powierzchnie na
wejsciu maszynyiautomatycznie przekazuje
ksztatt elementu do stopki sekcyjnej ktora
dostosowuje cisnienie docisku do réznych
stref obrobki. Takie rozwigzanie zapobiega
przeszlifowaniu krawedzi.

Aby szlifowaé elementy wkleste, wypukte lub z doklejka
drewniang istnieje mozliwos¢ wtaczenia lub wytaczenia
poszczegdlnych sekcji np. wzdtuz krawedzi z pracy maszyny.
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ELASTYCZNA STOPKA SEKCYJNA - TRZEWIK
Dzieki zdolnosci adaptacji do nieregularnych powierzchni, trzewik mozna stosowac do ptyt oklejanych
okleing naturalng nawet gdy nie sg idealnie ptaskie.
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TRZEWIK SZTYWNY

Doskonate wykonczenie drewna litego
dzieki zastosowaniu roéznych wktadek.
Mozliwos¢ wymiany podktadki ze
sztywnej na potsztywny lub miekki daje
duze mozliwosci dostosowania jakosci
szlifu do potrzeb klienta. Szybki system
wymiany wktadek nie jest ucigzliwy w
przypadku czestych zmian. (opcja)




sandya

wat strugajacy

MAKSYMALNA GLtEBOKOSC SKRAWANIA PRZY POJEDYNCZEJ OBROBCE.
Jeden wat strugajacy do wyréwnania powierzchni wyposazony w 4 spiralnie utozone rzedy nozy.

tatwy dostep do watu strugajacego dzieki mozliwosci
odsuniecia stotu roboczego. Listwa antyodrzutowa,
solidny agregat stopki sekcyjnej, mikroregulacja
grubosci elementu oraz zestaw rolek dociskowych
powodujg ze maszyna jest absolutnie bezpieczna
nawet podczas obstugi przez niewykwalifikowanego
pracownika.

GR, 180 GR., 120

GR. 150

)
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Jakos¢ powierzchni po strugani jest na tyle dobra ze wystarczy niewielki stopien wykonczenia do uzyskania
doskonatych efektéw. Mozna to wykonac za pomocg pojedynczego agregatu COMBI z uzyciem ziarnistosci 150
lub dwéch agregatéow korczac na ziarnistosci 180.



grupy wykanczajace
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Agregat polerski

Zapewnia doskonate wykonczenie i
gtadka powierzchnie przed ostatecznym
malowaniem.

Strukturyzacja

| Postarzanie drewna daje wyjatkowe
efekty zwtaszcza przy meblach i
elementach wykonczenia wnetrz.




sandya

inne urzadzenia

Ptywajaca belka dociskowa.

Ich specjalna konstrukcja redukuje
réznice wysokosci pomiedzy operacjami
szlifowania, zapewniajgc jednolity
docisk podczas catej obrébki. Przydatna
funkcja podczas kalibracji drewna z
duzym naddatkiem, szlifowania krétkich
waskich elementow.

Stot z podci$nieniem
Specjalna geometria w ksztatcie rombu na pasie
transportowym poprawia stabilnos¢ i trzymanie
elementéw podczas obrébki.

Dmuchawy obrotowe

Obracajgce sie dmuchawy delikatnie
usuwajg pyt z elementu. W celu
zapewnienia oszczednosci, dmuchawy
zatgczajg sie tylko podczas przejazdu
elementu.




Standard

Obroty
rewersyjne

Dmuchawy oczyszczajace pas szlifierski
Odmuchiwanie pasa zwieksza jego zywotnos¢ i
poprawia jako$¢ szlifowania. Odmuch odbywa
sie tylko podczas obrobki dzieki temu zuiycie
sprezonego powietrza ograniczono do minimum.
Szczegdlnie zalecany podczas obrébki elementéw
lakierowanych.

Rewersyjne obroty pasa Sciernego. (zgodnie z
kierunkiem posuwu)

Bardzo dobre rozwigzanie dla gatunkéw trudnych
przy szlifowaniu. Szczegdlnie delikatna obrdbka
ktéra nie podnosi wtdkien drewna. Idealne
rozwigzanie przy uzyciu farb wodnych.

Stot roboczy na statej wysokosci.
Stata wysokos¢ stotu roboczego 900mm pozwala

na wykorzystanie przenosnikdw tasmowych
oraz ustawienie maszyny w linie. Zastosowanie
przenos$nikéw umozliwia szlifowanie dtugich i ciezkich
elementdw.




sandya

inne urzadzenia

Automatyczne pozycjonowanie stotu.
Praktycznosc i precyzja

Umozliwia precyzyjne ustawienie maszyny
bez ryzyka btedu, niezaleznie od materiatu.
Z doktadnoscig do 0.1mm

Oscylacja pasa jest kontrolowana
przez elektroniczng fotokomorke.
To system bezpieczenstwa, ktory
ogranicza ryzyko uszkodzenia pasa
i poprawia jakos¢ szlifowania.

Automatyczne napinanie

i centrowanie pasa RSS

tatwos¢  obstugi  zapewnia
elektropneumatyczny  system,
ktory utrzymuje odpowiednie
napiecie pasa oraz jego oscylacje
po wyznaczonym torze. System
jest w petni automatyczny i nie
wymaga interwencji operatora.



Ledowy wskaznik wprowadzenia
Prosty i komunikatywny system podpowiadajgcy operatorowi w ktérym miejscu powinien wprowadzi¢ element.
System optymalizuje zuzycie tasmy zapewniajac lepsza jakos¢ wykonczenia i oszczednos$é kosztow eksploatacji.




sandya

sterowanie

LOGIC TS PROGRAMATOR
ELEKTRONICZNY:

TECHNOLOGIA JEST DO TWOJEJ DYSPOZYCIJI.
Wydajny i niezawodny system wyposazony w ekran
dotykowy utatwiajacy korzystanie z funkcji maszyny.
* Kolorowy wyswietlacz LCD 5.7’ lub 10.4’

* Mozliwos¢ zapamietania 120 programow

LOGIC SC ELEKTRONICZNY
PROGRAMATOR:

PROSTA | INTUICYJNA OBStUGA
POZWALA NA URUCHOMIENIE
USTAWIEN ZA POMOCA JEDNEGO
PRZYCISKU.

Mozliwos¢ przechowywania ustawien
W pamieci urzadzenia pozwala
na obstuge maszyny nawet przez
niedoswiadczonego pracownika.

LOGIC 50 PROGRAMATOR
ELEKTRONICZNY:

LATWY W OBStUDZE

Kontrola stopki sekcyjnej i rolek. Dla maszyn ze
zmienng predkoscig posuwu.

CYFROWY AMPEROMIERZ
Pozwala w fatwy i szybki sposéb sprawdzi¢ pobdr mocy silnikdw.




WERSJA A

Szybkie przetaczanie pracy

Idealna do ogodlnych zastosowan
przy drewnie litym

> wigcznik /wytgcznik wyboru agregatéw
> wtagcznik /wytgcznik stopki sekcyjnej

> elektroniczne pozycjonowanie stotu.

WERSJA B

Perfekcyjne wykonczenie

Idealna do drewna litego i okleiny naturalnej
> wigcznik /wytgcznik wyboru agregatéw

> wtacznik /wytacznik stopki sekcyjnej

> elektroniczne pozycjonowanie stotu.

> elastyczna stopka sekcyjna

> Logic 50 K programator elektryczny.

WERSJA C / C+
Petna gama wyposazenia dla kazdego
rodzaju obrobki

Idealna do drewna litego i okleiny naturalne;j
> wigcznik /wytgcznik wyboru agregatéw

wiacznik /wytacznik stopki sekcyjnej

elektroniczne pozycjonowanie stotu.

elastyczna stopka sekcyjna

>
>
>
> Logic 50 K programator elektryczny.
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sandya

wymiary gabarytowe
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WYMIARY GABARYTOWE (mm)

Max wysokos¢ elementu

X 1820 1820 1920 1920 2190 Wersja z 1 lub 2 grupami operacyjnymi
X - - 2190 2190 2580 Wersja z 3 grupami operacyjnymi

Y 1500 1650 1650 1900 1900 maszyna ze stotem ruchomym

Z 1960 1960 2030 2030 2390 maszyna ze stotem statym (min/max)
z - - - - 2390/2590  machine with fixed table (min./max.)

SREDNICE WALOW (mm)

max wysokos¢ elementu

A 140 140 160 195 195 pierwszy agregat
B 140 140 160 195 195 drugi agregat
C - - 160 195 195 trzeci agregat
D - - 160 160 160 polerka z odmuchem rotacyjnym
E - - 160 160 160 odmuch rotacyjny
- - 66 66 - odpylanie wewnetrzne
= = - - 150 odpylanie zewnetrzne

Poziom hatasu zgodny z normg EN 1218-4:2004* A2:2009
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escm | skonsolidowana grupa kapitatewa
Croutech i 18 zaktaddw produkcyjnych
ecelaschi 29 wyspecjalizowane linie produktowe

21 przedstawicielstwa zagraniczne
¢dmc 60 lat historii

70% eksportu

350 agentow i dystrybutorow
390 zarejestrowanych patentow
500 inzynierow

3.000 m? gtéwnego salonu
ekspozycyjnego

10.000 maszyn produkowanych
rocznie

240.000:m? powierzchni
produkcyjnej

¢ superfici

wood technology

@Cms

advanced materials technology

@ Brembana

stone technology

5Brembana A
%zogl;sﬂast Scmc group
@ Tecnocut

&S Balestrini

passiontechnologyperformance

Dane techniczne moga sie roézni¢c w zaleznosci od
wyposazenia. W katalogu pokazane sg maszyny z
opcjonalnym wyposazeniem. SCM zastrzega sobie prawo
do zmian technicznych bez uprzedzenia pod warunkiem
ze zmiany nie wptywaja na bezpieczerstwo okreslane
e i normami CE.
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