stefani xd/md/kd

jednostronna automatyczna okleiniarka
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stefani xd/md/kd

stefani .
kd '

stefani xd

wysoka wydajnosé z zarabia-
niem narozy przy predkosci
do 30 m/min

optymalizacja jakosci
potaczenia klejowego

stefani md

oklejanie krawedzi z predkoscia
do 25 m/min

doklejki drewniane o grubosci
do 22 mm i obrébka 3-ma pro-
mieniami

stefani kd

oklejanie krawedzi z predkoscia
do 20 m/min

doklejki drewniane o grubosci
do 12 mm i obrébka 2-ma pro-
mieniami
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STEFANI XD
Predkos¢ posuwu m/min 25 (30)*
Grubos¢ obrzeza mm 22
Grubos¢ elementu mm 8-60
Zapotrzebowanie na sprezone powietrze bar 6

*

w zaleznosci od konfiguracji maszyny



Maszyna przeznaczona do przemystowego oklejania elementdw
ptytowych. tatwos¢ obstugi sprawia, ze doskonale dopasowuje sie
do jednostkowej produkcji i nietypowych zamowien. Dzieki swojej
wszechstronnosci i uzytecznym wymiarom do 9 metrow, z tatwoscia
mozna skonfigurowa¢ maszyne tak aby spetniata kazde oczekiwania
klienta, biorgc pod uwage: ekonomicznos¢, jakos¢ wykonczenia,
wydajnos¢, elastycznosc i kazdy inny aspekt zwigzany z potrzebami
produkcyjnymi lub rynkowymi.




stefani md

STEFANI MD

Predkos¢ posuwu m/min 22%25*

Grubos¢ obrzeza mm 0,4-15 (22 opz¥)
Grubos¢ elementu mm 10-60
Zapotrzebowanie na sprezone powietrze bar 6

*w zaleznosci od konfiguracji maszyny



Wszechstronna okleiniarka o wysokim poziomie produkcji.
Gwarantuje maksymalng precyzje obrobki i niezawodnosc
przez caty okres uzytkowania. Okleja formatki z predkoscia
do 25 m/ min zachowujac powtarzalng wysoka jakos¢ oklejania.
To idealna maszyna do produkcji jednostkowej i solidny partner
w produkcji seryjnej.




stefani kd

STEFANI KD

Predkos¢ posuwu m/min 20

Grubos¢ obrzeza mm 0,4-8 (12 opz))
Grubos¢ elementu mm 8-60
Zapotrzebowanie na sprezone powietrze bar 6

*w zaleznosci od konfiguracji maszyny



Wszechstronne rozwigzanie dedykowane do pracy ciagtej. Charakteryzuje
sie duza wydajnosciag przy wysokiej jakosci oklejania. Posiada wszystko,
czego mozna oczekiwa¢ od maszyny do oklejania waskich krawedzi:
uzycie kleju EVA i PUR dzieki zbiornikowi klejowemu SGP - agregaty
obrébcze na serwomotorach sterowane z pozycji pulpitu umozliwiajace
automatyczne ustawienie agregatdéw na 2 rozne promienie, obrzeza
cienkie i doklejki drewniane do 12 mm. Jest idealng maszyng
dla wszystkich firm, ktdre musza produkowac pojedyncze elementy jak
i duze serie produkcyjne.




stefani xd/md/kd

oprogramowanie

MACHINING

'1-PRE-MELTER DEVI(
, [EDGE THICKNESS
PANEL THICKNESS
TRACK SPEED
PANELS

18.0 mm
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SAVENERGY

MNIEJSZE ZUZYCIE
PRADU = MNIEJSZE
KOSZTY Sav€nergy
to inteligentny system
zarzadzania energia.
Maszyna pobiera

prad tylko wtedy

gdy rzeczywiscie

go potrzebuje. Gdy
maszyna nie wykonuje
pracy przechodzi
automatycznie w tryb
"stand-by’, roczne
oszczednosci siegaja
10%

STARTOUCH CONTROL:
Ekran dotykowy wyposazony w ikony

graficzne pozwala na intuicyjne
i tatwe zarzadzanie gtownymi
funkcjami maszyny oraz prost3
i bezbtedna obstuge.

md

MAESTRO PRO EDGE: ZAPROJEKTUJ

SWO0) ELEMENT POMYSL"CO CHCESZ

PRODUKOWAC"A NIE "JAK"

e podglad 3D przedmiotu obrabianego,
widoku 360°

e oklejanie roznych partii w cyklu ciggtym.

Maszyna sama przezbraja sie i pobiera
odpowiednie obrzeze po odczytaniu polecenia
z kodu kreskowego.

e staty podglad elementu

e 17-calowy, dotykowy interfejs operatora
xd

CLIENTE - CUSTOMER

TELESERVICE
System zdalnej diagnostyki komputerowe;j -
centrum wsparcia przez internet.

¢2scm FABBRICA - FACTORY



agregaty obrobcze

automatyzacje. xd

DYSZE NATRYSKOWE

Ptyn antyadhezyjny AAR
Zapobiega przywieraniu pozostatosci kleju
do powierzchni elementu.

Ptyn antyadhezyjny do rolki dociskowej
Zapobiega przywieraniu kleju do rolki dociskowe].
xd

Urzadzenie chtodzace ASR
Zapobiega przyleganiu kleju do narzedzi. (xd)

Urzadzenie do ochrony delikatnych obrzezy
Utatwia obrobke paneli z delikatnymi
krawedziami lub folig ochronna.

Urzadzenia do wykanczania krawedzi
Nadaje blask i ozywia kolor obrzeza po obrobce.

AAR

ASYSTENT ZALADUNKU
System automatycznego wprowadzenia elementu pozwala
utrzyma¢ maksymalng wydajnos¢ i zapewnia wieksza

FREZOWANIE

WSTEPNE: IDEALNE
PRZYGOTOWANIE
KRAWEDZI
Przygotowanie powierzchni
do oklejania przy uzyciu:

e duza srednica narzedzia
(100 mm);

e brak drgan podczas
obrobki dzieki Hydro
blokadzie narzedzia (xd);

e tatwiejsze odpylanie
dzieki "ED-SYSTEM"
wyposazony w ostrza
diamentowe.

@dwem
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stefani xd/md/kd

agregaty obrobcze

AGREGAT KLEJOWY: IDEALNE
POLACZENIE

Optymalne klejenie wymaga wysoko
rozwinietych agregatdw, takich jak PU BOX L
i Airfusion, ktére zapewniaja wysoki poziom
wykonczenia.

PU BOX L:
Przeznaczone jest

do aplikacji kleju
poliuretanowego na
optymalnym poziomie
i zmniejszenia jego
Zuzycia przez topienie
go tylko wtedy, gdy
jest potrzebny. Klej jest
dozowany za pomoca
specjalnych 2kg
szczelnie zamknietych
kartuszy. To rozwigzanie

prziEls e Sl PUR BLUE4 +EB60 naktadanie kleju za pomoca

zmiane produkcji z EVA ,
na PUR dyszy na krawedz ptyty.

6 -Cl0 POZYCYIJNY

MAGAZYN OBRZEZY

Magazyny, zdolne pomiescic

do 6 rolek obrzeza ktére umozliwiaja
natychmiastowa zmiane w przypadku
zmiany koloru.

6 -cio pozycyjny magazyn obrzezy
xd




Alr-usion

Zaskakujaca jakos¢ mozna uzyskac dzieki technologii
AirFusion, ktéra umozliwia potaczenie obrzeza
z ptyta bez uzycia kleju dzieki temu linia styku jest
catkowicie niewidoczna. Gorace powietrze pod
duzym cisnieniem jest skierowane na specjalne
obrzeze w wyniku czego roztapia warstwe funkcyjna.
Obrzeze po docisnieciu do ptyty zastyga tworzac
stabilne potgczenie odporne na wilgoc.

Bardzo uniwersalna technologia AirFusion jest
w petni zintegrowana z tradycyjng technologia
klejenia i jest réwniez dostepna w petnym zakresie
okleiniarek Grupy SCM.

AirFusion, moze okleja¢ elementy z predkoscig
do 25 metréw na minute, ale mozna konfigurowac
go do osiagniecia roznych poziomdw wydajnosci.

AGREGAT SGP:

IDEALNA SPOINA

Uzyskana dzieki specjalnej ryflowanej
rolce umozliwiajacej bardzo precyzyjna

aplikacje kleju. Szybka wymiana kleju EVA
na PUR, jest mozliwa dzieki zastosowaniu
specjalnej powtoki zapobiegajacej
przywieranie kleju do zbiornika.

* Autor REAHAU AG+CO



stefani xd/md/kd

agregaty obrobcze

AGREGAT ODCINANIA KONCOWEGQ:

DOSKONALE WYKONCZENIE ZA KAZDYM RAZEM

Optymalne odciecie nadmiaru obrzeza jest zawsze gwarantowane przez
precyzyjne i niezawodne w kazdych warunkach urzadzenie. Obrobka

z predkoscig do 30 m/min.

YU/SP-750
md
xd

AGREGAT FREZUJACY: OBROBA ZGRUBNA | WYKANCZAJACA
Obrébka doklejek z drewna litego lub usuwanie nadmiaru krawedzi
materiatu w celu utatwienia pdzniejszych procesow.

R-E

Ruchy na prowadnicach
liniowych.

xd

urzadzenie 2-u pozycyjne

RS/K




FAZOWANIE: WYKONCZENIE | WSZECHSTRONNOSC
Doskonate wykonczenie krawedzi dzieki bezwibracyjnej solidnej konstrukcji. Niski czas obrobki przejscia

 ELELEL

z mozliwoscia automatyzacji pakietow.

y

R-HP multiedge

| Przycinanie/fazowanie

== " g ‘ Przetwarzanie z automatycznym ustawieniem 2 réznych
promien. Nieskonczone cienkie krawedzie i drewno state

[0 u i do 12 mm.
- 'x 1 kd
4 RI/S RSU-E
Mozliwos¢ Perfekcyjna
obrébki 3 roznymi wspotpraca
§ promieniami z panelem jest
i nieskonczong ilosc zalezna od ruchu
cienkich obrzezy prowadnic liniowych
(multinarzedzie) z recyrkulacja kulek.
obrobka doklejek xd

do 15 mm.
md

KOPIAL

Przy wykonczeniu
elementu nie ma
kompromisow.
Kopiaty odwzorowuja
powierzchnie ptyty
wychwytujac kazda
niedoskonatosc.

xd




stefani xd/md/kd

agregaty obrobcze

ZAOKRAGLANIE NAROZY NA 2 SILNIKACH
Przy wykonczeniu elementu nie ma kompromiséw.
Kopiaty odwzorowuja powierzchnie ptyty wychwytujac kazda niedoskonatosc.

T—)

ROUND/SK - 18 m/min
Kompletna obrébka elementu
z zaokraglaniem narozy

i funkcja frezowania.

md

ZAOKAGLANIE NAROZY NA 4-SILNIKACH
Wydajna i wszechstronna konstrukcja 4-silnikowa, ktéry umozliwia
obrébke krawedzi doklejek drewnianych.

ROUND 4M -do 22 m/min
Zaokragla narozniki, frezuje krawedzie obrzezy
i doklejek drewnianych.

md

4 ROUND -do 30 m/min

Idealne rozwigzanie do duzych wymagan
wydajnosci. Maksymalna predkos¢ obrébki
ptyt bez limitu wysokosci elementu

xd




ROUND SK
MULTIEDGE DEVICE
Automatyczne
przestawianie agregatu
z wykonczenia
promieniem na obrdébke
cienkich obrzezy.

Od nieskonczonej
liczby cienkich obrzezy
do 3 promieni.

MULTIEDGE 3R
xd

MULTIEDGE 2R

ELEKTRONICZNE
STEROWANIE
AGREGATAMI

xd

BRAK LUZOW
NARZEDZIOWCH
xd




stefani xd/md/kd

agregaty obrobcze

CYKLINA PROMIENIOWA: PERFEKCYJNE WYKONCZENIE KRAWEDZI
Doskonate wykonczenie krawedzi po frezowaniu.

MULTIEDGE RAS-HP
Jedno narzedzie obrabia dwa promienie. Moze
by¢ sterowane recznie lub numerycznie.

RAS 1000
Do obrobki wykanczajacej obrzezy Pozwala na automatyczna
PCV/ABS o grubosci 2mm zmiane promienia obrzeza
Wysoka precyzja pracy dzieki z panelu sterujacego.
obrotowym dyskom kopiujacym. Mozliwos¢ wyboru 2 réznych
Agregat z 2 mechanicznymi promieni. Niezalezne ostony
licznikami i 2 noniuszami odciagowe i specjalny
do doktadnego ustawienia zbiornik z filtrem dla
kopiatow przednich i frezow. odseparowania dtugich
kd md odpaddw.

ule)

RCS-E
Idealny do delikatnych
materiatdw. Minimalnej
interakcji z panelem

ze wzgledu na liniowy
ruch na prowadnicy

z recyrkulacja kulek.
xd

Stosuje sie przy obrobce
elementow pokrytych folig
zabezpieczajaca.




PAKIET AUTOMATYCZNY

B Cyklina
promieniowa z

2-ma promieniami.

Cyklina
promieniowa z
3-ma promieniami

opcjonalne urzadzenia
dla stefanii md

KOPIAL NESTING
Do obrobki elementdw po “nesting-u”. Kopiat z 3 obrotowymi punktami kontaktowymi jest zamontowany na
agregacie w miejsce gornego pionowego dysku kopiujacego.

kopiat blokada
kd xd
md




stefani xd/md/kd

agregaty obrobcze

TOUPIE: Agregat do nutowania,umozliwia obrébke
z 2 lub z 3 stron elementu w zaleznosci od wersji:

TOUPIE K-100
Umozliwia wykonywanie
rowkow o przekroju max

60 mm?
kd
OO
0" 5
90°q
A ruies -
90° H | Ly —
\ | [
TOUPIE U
Umozliwia wykonywanie
rowkow o przekroju
max 90 mm?
md
xd
00 po on
. a rel
Woigm e
— q

MODUL SZLIFIERSKI
Wykonczenie i przygotowanie

do malowania doklejek drewnianych
i obrzezy z oklein naturalnych.

md

xd

CYKLINA KLEJOWA
RCA /2C

Usuwa nadmiar kleju
z lini klejowe;j.




POLERKA

g:yl_:c’,ci NAGRZEWNI-
i poleruje CA PH 1600
krawedz ptyty Do nadania bla-
po obrdbce. sku i przywraca-
xd nia naturalnego

koloru obrzezy
sztucznych
* po obrobce.
xd

POLERKA SPN

ii Czysci i poleruje krawedz ptyty po obrébce nadajac
jest blask i ozywiajac kolor. Szybka regulacja

. cisnienia roboczego i pochylenia agregatu.

* NAGRZEWNICA ID 3000
Nadaje blask i przywraca naturalney kolor obrzezy
«~ sztucznych po obrobce.

budowa maszyny

BRAK WIBRACIJI
Bardzo sztywna
monolityczna
konstrukcja maszyny.

Tasma posuwu. Ildealna dla ptyt z delikatng
powierzchnia.



stefani xd/md/kd

systemy transportowe

SYSTEM AUTOMATYCZNEGO
POWROTU ELEMENTU

Potaczenie okleiniarki z system
automatycznego powrotu zdolnego

od obracania elementéw. Pozwala to
na wydajna obstuge maszyny przez
jednego operatora. Urzadzenie
umozliwia zwiekszenie wydajnosc
dziennej przy obstudze jednoosobowe;.

PAN-RP-VT

SPINNER
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DANE TECHNICZNE

SPINNER PAN-RP-VT
Dtugosc elementu 220-2000 mm 220-2000 (2500 opz)
Szerokos$¢ elementu 140 -800 mm 200-1000 mm
Grubos¢ elementu 10-60 mm 10-60 mm
Max szeroko$¢ elementu 40 kg 50 kg
Maksymalna predkosc¢ robocza 18 m/min 25 m/min

Szerokos¢ transportera 960 mm 1280 mm



stefani xd

kompozycje maszyn

PREDKOSC POSUWU DO 25 m/min

» Cienkie obrzeze pierwsze przejscie + drugie przejscie - 25 m/min
» Grube obrzeze tylko pierwsze przejscie - 25 m/min

Stefani XD D
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stefani xd

kompozycja maszyny

PREDKOSC POSUWU DO 25 m/min

» Cienkie obrzeze pierwsze przejscie + drugie przejscie - 25 m/min
* Grube obrzeze tylko pierwsze przejscie + drugie przejscie - 25 m/min
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stefani xd B

kompozycja maszyny

PREDKOSC POSUWU DO 30 m/min

e Cienkie obrzeze pierwsze przejscie + drugie przejscie - 30 m/min
» Grube obrzeze tylko pierwsze przejscie + drugie przejscie: KOMP. M+ - 30 m/min
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AGREGATY DODATKOWE DLA STEFANI XD
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Maximum noise levels measured according to the operating conditions established by EN 1SO 18217:2015

Acoustic pressure in process 79 dbA (measured according to EN ISO 11202-97, uncertainty K < 4 dB)

Acoustic power in process 97 dbA (measured according to 1SO 3746-95, uncertainty K < 4 dB)

Even if there is a correlation between above mentioned "conventional” noise emission values and average levels of personal exposure over eight hours of operators,
these last also depend on the real operating conditions, duration of exposure, acoustic conditions of the working environment and presence of further noise sources,
this means the number of machines and other adjacent processes.



stefani md

kompozycje maszyn

PREDKOSC POSUWU DO 22 m/min

 Cienkie obrzeza pierwsze + drugie przejscie - 22 m/min

e Grube obrzeza pierwsze przejscie - 22 m/min

» Grube obrzeza drugie przejscie: - komp. MT-ER2, MT-ERS - 18 m/min
- komp. MT-ER4, MT-ER4S - 22 m/min
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stefani md

kompozycje maszyn

PREDKOSC POSUWU DO 25 m/min

« Cienkie obrzeze pierwsze przejscie + drugie przejscie - 25 m/min
e Grube obrzeze drugie przejscie: -komp. T-ER2, T-ERS - 18 m/min
- komp. T-ER4S - 22 m/min
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stefani md

kompozycje maszyn

PREDKOSC POSUWU DO 25 m/min

e Cienkie obrzeze pierwsze przejscie + drugie przejscie - 25 m/min
e Grube obrzeze pierwsze i drugie przejscie drugie przejscie - 25m/min
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AGREGATY DODATKOWE DLA STEFANI MD
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Maximum noise levels measured according to the operating conditions established by EN ISO 18217:2015

Acoustic pressure in process 86 dbA (measured according to EN ISO 11202-10, uncertainty K € 4 dB)

Acoustic power in process 99 dbA (measured according to ISO 3746-2010, uncertainty K < 4 dB)

Even if there is a correlation between above mentioned "conventional’ noise emission values and average levels of personal exposure over eight hours of operators,
these last also depend on the real operating conditions, duration of exposure, acoustic conditions of the working environment and presence of further noise sources,
this means the number of machines and other adjacent processes



stefani kd

kompozycje maszyn

PREDKOSC POSUWU DO 20 m/min

e Cienkie obrzeza pierwsze + drugie przejscie - 20 m/min
e Grube obrzeza pierwsze przejscie - 20 m/min
e Grube obrzeza drugie przejscie - 18 m/min
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stefani kd

kompozycje maszyn

PREDKOSC POSUWU DO 20 m/min

 Cienkie obrzeza pierwsze + drugie przejscie - 20 m/min
e Grube obrzeza pierwsze przejscie + drugie przejscie - 20 m/min

]

D © 00000000 ©

1F D | 1/2]1 | s Wln| 1R O P PP

Stefani KD ES

\:H%: Tl
Il

1F Fus | 1/2 il lm 1R O P PP | pum

Stefani KD T-EL

AGREGATY DODATKOWE DLA STEFANI KD
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Maximum noise levels measured according to the operating conditions established by EN 1SO 18217:2015

Acoustic pressure in process 83 dbA (measured according to EN ISO 11202-2010, uncertainty K < 4 dB)

Acoustic power in process 99 dbA (measured according to ISO 3746-2010, uncertainty K < 4 dB)

Even if there is a correlation between above mentioned "conventional” noise emission values and average levels of personal exposure over eight hours of operators,
these last also depend on the real operating conditions, duration of exposure, acoustic conditions of the working environment and presence of further noise sources,
this means the number of machines and other adjacent processes



ROZWO) TECHNOLOGI!
JESTWNASZYMDNA

SCM to doswiadczenie i wysokie kompetencje w dziedzinie obrébki drewna.
Od ponad 65 lat sprzedajemy z sukcesem rozwigzania do obrébki drewna co
daje nam czotowe miejsce wsrod lideréw tej branzy. Nasze doswiadczenia
to dziedzictwo ktore jest rezultatem zbierania najlepszego know-how w
systemach do obrobki drewna. SCM jest obecny na catym Swiecie, dzieki
najwiekszej w branzy sieci dystrybucyjnej.

65 Iat historii

3 gtéwne zaktady produkcyjne we Wioszech
300.000 m? powierzchni produkeyjne;
17.000 maszyn produkowanych rocznie
90% eksportu

20 marek

350 agentow i dealerow
500 technikow

500 zarejestrowanych patentéw

W DNA SCM jest sita i solidnos¢ wielkiej grupy. Grupa SCM jest $wiatowym liderem produkcji maszyn przemystowych
do obrobki réznorodnych materiatéw: drewno, plastik, metal, kamien.

SCM GROUP TO WYKWALIFIKOWANY ZESPOt EKSPERTOW

0D ZAAWANSOWANYCH TECHNOLOGICZNIE ROZWIAZAN DO OBROBKI DREWNA

MASZYNY PRZEMYSLOWE

Maszyny pojedyncze, zintegrowane systemy i linie przemystowe Komponenty i czesci do produkciji maszyn
dedykowane do szerokiej gamy materiatow
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0BROBKA DREWNA TECHNOLOGIE DO 0BROBKI WRZECIONA | KOMPONENTY AUTOMATYKA 0BROBKA METALI ODLEWNIA
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SCM GROUP POLSKA SP. Z 0.0.

ul. Obornicka 133; 62-002 Suchy Las
tel.z(061) 651 47 60; fax: (061) 651 47 61
scm.pl@scmgroup.com
WWW.SCMgroup.com

TEUMACZENIE: KRZYSZTOF KLUZA PRODUCT MANAGER SCM GROUP POLSKA




