olimpic k 560

automatyczna okleiniarka
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olimpic k 560

automatyczna okleiniarka

Kompaktowa i wydajna okleiniarka Olimpic K560 jest dedykowana dla firm
oczekujacych duzej wydajnosci przy wysokiej jakosci klejenia. Maszyna
przeznaczona do pracy wielozmianowej z predkscia 18m/min. To najlepsze
rozwigzanie dla pracy o duzej zmiennosci elementéw oraz dekoréw obrzezy
czyli dla firm wymagajacych duzej réznorodnosci pracy w krétkim czasie.

OLIMPIC

Wysokos¢ elementu mm
Grubos¢ obrzeza (opcja) mm
Predkosc posuwu m/min

Sprezone powietrze bar

K 560

8-60

0,4 - 3 (opt. 8)
12 /18
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ciecie

, okleinowanie

wiercenie-frezowanie

kalibracja-szlifowanie

montaz-pakowanie




olimpic k 560

zalety technologiczne

“SGP” ZBIORNIK KLEJOWY (SMART GLUE POT): PERFEKCYJNE
POLACZENIE PRZY URZYCIU KLEJU EVA LUB PU

Idealna linie klejowa uzyskuje sie dzieki zastosowaniu
specjalnej ryflowanej rolki o niezwyktej precyzji
dozowania kleju. Zastosowanie kleju EVA lub PU jest
mozliwie dzieki antyadhezyjnej powtoce i mozliwosci
szybkiej wymiany zbiornika kleju.

“MULTIEDGE” PERFEKCYJNE USTAWIENIE NARZEDZI

DO KAZDEGO ELEMENTU

Szybkie i precyzyjne przezbrajanie pomiedzy promieniem
R1, R2 a obrébka cienkich obrzezy lub doklejek
drewnianych zapewnia najwyzszg jakosc obrobki

dla kazdego rodzaju ptyt.

AIRFUSION: NAJWYZSZA JAKOSC POLACZENIA
Nowoczesna technologia umozliwiajaca przyklejanie
obrzeza bez uzycia kleju dzieku czemu linia potaczenia
ptyty z obrzezem jest praktycznie niewidoczna.

AirFusion

by scm







olimpic k 560

grupy operacyjne

STARTOUCH CONTROL: WYSTARCZY “DOTYK”
ABY STEROWAC MASZYNA

- Intuicyjne i tatwe w obstudze sterowanie

z czytelnymi grafikami

- Duzy 12” wyswietlacz (opcja.)

- Szybkie wybieranie zapisanych ustwien

- “TELESOLVE” diagnostyka i pomoc serwisu
przez internet (opcja.)

CZYTNIK KODOW
KRESKOWYCH
Automatyczny wybor
programu ogranicza
ryzyko popetnienia btedu
(opcja.)

RT-V AGREGAT WSTEPNEGO FREZOWANIA:
PERFEKCYJNA FUGA

Perfekcyjna, réwna powierzchnia do klejenia
obrzezy, dzieki zastosowaniu gtowic o duzej
srednicy (100 mm) i dwdm przeciwbieznym
frezom.

- max gtebokos¢ frezowania 3 mm

AAR PLYNY ANTYADHEZYINE
Natrysk substancji antyadhezyjnej
zapobiega przyklejaniu sie kleju
do powierzchni ptyty i utatwia
czyszczenie elementu po oklejaniu.

(opcja.).

CERAMICZNE LAMPY
Podgrzewaja krawedz ptyty
zapewniajacajac optymalng
adhezje kleju do podtoza. (opcja).
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VC 800 gluing unit

AGREGAT KLEJOWY:

WSZYSTKO CZEGO POTRZEBUJESZ
DO OKLEJANIA WASKICH KRAWEDZI
Kompletna gama rozwigzan
technologicznych gwarantujacych
perfekcyjng aplikacje obrzeza.

AIRFUSION: NAJWYZSZA JAKOSC POLACZENIA

Bezfugowe potaczenie jest mozliwe dzieki technologii AirFusion
ktéra przykleja obrzeze za pomocg gorgcego powietrza bez
uzycia kleju. Takie rozwigzanie pozwala uzyska¢ niewidoczng
linie potaczenia obrzeza z ptyta.

SGP glue pot

“SGP” ZBIORNIK KLEJOWY (SMART GLUE
POT): PERFEKCYJNE POLACZENIE PRZY
URZYCIU KLEJU EVA LUB PU:

Idealng linie klejowa uzyskuje sie dzieki
zastosowaniu specjalnej ryflowanej rolki

o niezwyktej precyzji dozowania kleju.
Zastosowanie kleju EVA lub PU jest mozliwie
dzieki antyadhezyjnej powtoce i mozliwosci
szybkiej wymiany zbiornika kleju.

FREZOWANIE WSTEPNE:

Wyréwnanie krawedzi przed klejeniem
pozwala uzyskac lepszg jakos$¢ potaczenia
obrzeza z ptyta.

AlrFusion

by @@scm

K/SEL AGREGAT OBCINANIA
KONCOWEGO

Najlepsza jakosc ciecia dzigki zastosowaniu
2 niezaleznych prowadnic

pryzmatycznych eliminujacych luzy

na 2 osobnych silnikach:

- automatyczne przestawianie kata pitek
(opcja).




olimpic k 560

grupy operacyjne

CYKLINOWANIE WZDLUZNE:

SZYBKIE PRZEZBROJENIA

Istnieje  mozliwos¢ pneumatycznego przestawienia
w 4 pozycjach. Dwa promienie R1 i R2, ostrze
do cienkich obrzezy oraz do drewnianych doklejek.

R-HP cyklinowanie wzdtuzne

0.6 ‘ 1 ‘ 2 ‘ 8 ‘ ; & -
mm mm mm mm m
R-K cyklinowanie wzdtuzne

600 mm odlegtosc
pomiedzy elementami przy
zaokrgglaniu narozy

ROUND X AGREGAT ZAOKRAGLAJACY
PRODUKTYWNOSC | NAJWYZSZA JAKOSC

Z 2 SILNIKAMI

Agregat zarabiania narozy pozwala na jednoczesne
prowadzenie operacji:zaokraglania i frezowania. Poprzez
zastosowanie kompaktowego agregatu zaoszczedzono
miejsce co pozwolito na zmiejszenie korpusu maszyny.
Dzieki temu minimalny odstep pomiedzy elementami
to zaledwie 600 mm co pozwala na zwiekszenie ilosci
obrabianych elementéw w jednostce czasu.




RAS/K agregat
cykliny profilowej

AGREGAT CYKLINY PROFILOWEJ:
PERFEKCYJNY PROMIEN OBRZEZY Z
TWORZYW

Wysoka jakos¢ wykonczenia obrzezy
z tworzywa, dzieki wyeliminowaniu sladow
pozostawionych po operacji frezowania.
Istnieje mozliwos¢ zastosowania dwdch
rodzaji promienia wykorzystujac agregat
(RAS-HP).

RC-V AGREGAT CYKLINY KLEJOWEJ:

PERFEKCYJNA LINIA POLACZENIA

Eliminuje kazdy nadmiar kleju na potgczeniu obrzeza
z formatka. Pozwala na usuniecie przestajacego obrzeza
(0,1 mm dla obrzeza do 1 mm) (opcja).

- kréciec odciggowy z separatorem scinek na dtugie
odpady po cyklinie (opcja)
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KOPIAL DO PANELI

AGREGAT POLERSKI PO NESTINGU
Czysci i poleruje linie Umozliwia oklejanie
potaczenia obrzeza paneli z otworami.
z elementem (opcja). Urzadzenie sktada
sie z trzech dyskow
kopiujacych (dostepne

dla wersji R-HP i RAS-
HP)
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dane techniczne i konfiguracja

OLIMPIC K 560 wymiary

2126

1520

590

1107
1469

) E TE ER2 T-ER2
Kompozycje HPE | HPT-E | HPER2 | HP T-ER2 _ |
Dtugos¢ L-1 (mm) 3987 | 4167 | 4587 4767 | L - —

L1

Maksymalny poziom hatasu mierzony zgodnie z warunkami pracy okreslonymi w normie EN ISO 18217: 2015. Hatas podczas biegu jatowego 80 dbA (mierzone zgodnie z EN SO 11202, btad
pomiarowy K = 2,5 dB). Hatas generowany podczas obrébki 99 dbA (mierzony zgodnie z norma EN ISO 3744, btagd pomiarowy K = 2 dB). Poziom hatasu na ktdry rzeczywiscie jest narazony operator
podczas osmiogodzinnej zmiany zalezy od wielu czynnikéw: warunki akustyczne srodowiska pracy, obecnos¢ innych zrédet hatasu odlegtosc i liczba innych przylegtych maszyn.

OLIMPIC K 560 dostepne kompozycje

T-ER2
HP T-ER2

OPCE

SAVENERGY

MNIEJSZE ZUZYCIE PRADU=MNIEJSZE KOSZTY

Sav€nergy Inteligentny system zarzadzania zuzyciem energii elektrycznej. Maszyna
wykorzystuje szereg nowoczesnych technologi w celu zmniejszenia konsumpcji energii.
Roczne oszczednosci siegaja 20% (opcja).



ROZWO) TECHNOLOGI!
JESTWNASZYMDNA

SCM to doswiadczenie i wysokie kompetencje w dziedzinie obrébki drewna.
Od ponad 65 lat sprzedajemy z sukcesem rozwigzania do obrébki drewna co
daje nam czotowe miejsce wsrod lideréw tej branzy. Nasze doswiadczenia
to dziedzictwo ktore jest rezultatem zbierania najlepszego know-how w
systemach do obrobki drewna. SCM jest obecny na catym Swiecie, dzieki
najwiekszej w branzy sieci dystrybucyjnej.

65 Iat historii

3 gtéwne zaktady produkcyjne we Wioszech
300.000 m? powierzchni produkeyjne;
17.000 maszyn produkowanych rocznie
90% eksportu

20 marek

350 agentow i dealerow
500 technikow

500 zarejestrowanych patentéw

W DNA SCM jest sita i solidnos¢ wielkiej grupy. Grupa SCM jest $wiatowym liderem produkcji maszyn przemystowych
do obrobki roznorodnych materiatow: drewno, plastik, metal, kamien.

SCM GROUP TO WYKWALIFIKOWANY ZESPOt EKSPERTOW

0D ZAAWANSOWANYCH TECHNOLOGICZNIE ROZWIAZAN DO OBROBKI DREWNA

MASZYNY PRZEMYSLOWE

Maszyny pojedyncze, zintegrowane systemy i linie przemystowe Komponenty i czesci do produkciji maszyn
dedykowane do szerokiej gamy materiatow

¢scm @Cms RITECO Qes Qsteelmec ¢ scmfonderie

0BROBKA DREWNA TECHNOLOGIE DO 0BROBKI WRZECIONA | KOMPONENTY AUTOMATYKA 0BROBKA METALI ODLEWNIA
IZAAWANS tOW.
ALUMINIUM, PL

escm IS more

woodworking technology
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SCM GROUP POLSKA SP. Z 0.0.

ul. Obornicka 133; 62-002 Suchy Las
tel.z(061) 651 47 60; fax: (061) 651 47 61
scm.pl@scmgroup.com
WWW.SCMgroup.com

TEUMACZENIE: KRZYSZTOF KLUZA PRODUCT MANAGER SCM GROUP POLSKA




