olimpic k100 evo

kompaktowa, automatyczna okleiniarka
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olimpic k 100 evo

kompaktowa, automatyczna okleiniarka

Wysoki poziom wyposazenia, zaawansowane rozwigzania
techniczne i zalety z maszyn z wyzszej kategorii,

gwarantuja najlepsze wykonczenie elementu.

Zalety powigzane z tatwoscig obstugi czynia olimpic k 100 evo
doskonata okleiniarka dla matych zaktadow stolarskich.

OLIMPIC K100 EVO
Grubos¢ oklejanego elementu mm 8-50
Grubos¢ obrzeza (opcja) mm 0,4-3 (5
Predkos¢ posuwu m/min 7

Cisnienie powietrza bar 6



ciecie

’ oklejanie

wiercenie-frezowanie

kalibracja-szlifowanie

pakowanie
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olimpic k 100 evo

zalety technologiczne

SYSTEM POSUWU:

ZAPROJEKTOWANY TAK, ABY UZYSKAC

NAJWYZSZA JAKOSC

Jakos¢ wykonczenia krawedzi jest w duzej mierze zalezna
od posuwu. Lancuch zapewnia wieksza stabilizacje
uktadu. Zunifikowane rozwigzanie technologiczne

dla catej gamy Olimpic.

toptech

VC-M AGREGAT KLEJOWY:

DOKLEJKI DO 5MM GRUBOSCI

Mozliwosc¢ oklejania roznorodnymi materiatami

z automatycznym zatadunkiem doklejek w paskach
do 5mm grubosci, wraz z 50mm wysokosci elementu
daje najlepsze osiagi w tej kategorii.
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R-M FREZOWANIE WZDLUZNE:
3 ROZNE USTAWIENIA
Agregat wyposazony w szybko przestawne narzedzie typu
“Combi” do obrdbki 3 réznych rodzajow obrzeza: cienkiego,
grubego z promieniem oraz doklejek drewnianych.

NARZEDZIA “COMBI”
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Cienkie obrzeze Grube obrzeze Doklejka drewniana







olimpic k 100 evo

agregaty obrobcze

“ORION ONE” SYSTEM KONTROLNY -
PROSTY I INTUICYINY
W UZYTKOWANIU

Sterowanie, dzieki przyciskom

z czytelnymi grafikami oraz

4” wyswietlaczem pozwalajacym
na prosta i bezbtedna obstuge.

NAGRZEWNICA
Poprawia przyczepnosc
kleju do krawedzi ptyty.

RT-M AGREGAT WSTEPNEGO FREZOWANIA:
PERFEKCYJNA KRAWEDZ

Perfekcyjna, rowna powierzchnia do klejenia obrzezy
dzieki zastosowaniu gtowic o duzej srednicy (80 mm)

i dwdém przeciwbieznym frezom.

- max gtebokosc frezowania 2 mm

NATRYSK PLYNOW
ANTYADHEZYJNYCH
Zapobiega przyklejaniu
sie nadmiaru kleju

do krawedzi ptyty

i utatwia czyszczenie
krawedzi.




VC-M AGREGAT KLEJOWY: PERFEKCYJNA APLIKACJA KLEJU
Optymalne doklejanie dzieki specjalnemu watkowi naktadajgcemu klej, ktoéry zapewnia

jednolita i zoptymalizowana aplikacje kleju na réznych typach materiatow.
- automatyczna redukcja temperatuty kleju podczas przestojéw w pracy.
- szybka wymiana zbiornika kleju i regulacja tempertury umozliwia uzywanie dwoch

typéw kleju (opcja).

doklejek drewnianych
w paskach 0,4-5 mm

(opcja).
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System szybkiej wymiany zbiornika kleju

ZESTAW DO DOKLEJEK
Automatyczne tadowanie

K-1 AGREGAT OBCINANIA ISQNCOWEGO:

ZAWSZE NAJLEPSZA JAKOSC OBCINANIA

Najwyzsza jakos¢ dzieki agregatowi odcinania obrzeza
“K-1” przestajacego z przodu i z tytu elementu:

* 1 silnik o wysokiej czestotliwosci

* silnik przemieszcza sie bez mechanicznego

luzu na okragtych prowadnicach ze stali
hartowanej, ustawionej pod katem

2 niezalezne kopiaty dla precyzyjnego
pozycjonowania 2-6ch ostrzy wzgledem
punktu ciecia




olimpic k 100 evo

agregaty obrobcze

NARZEDZIA “COMBI”
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Cienkie obrzeze Grube obrzeze Doklejka drewniana

R-M FREZOWANIE WZDLUZNE:

3 ROZNE USTAWIENIA

Agregat wyposazony w szybko przestawne
narzedzie typu “Combi” do obrébki 3 réznych
rodzajéw obrzeza: cienkiego, grubego

z promieniem oraz doklejek drewnianych.

RAS-M AGREGAT CYKLINY PROMIENIOWEJ:
PERFEKCYJNE WYKONCZENIE OBRZEZA

ABS | PCV

Najwyzsza jakos$¢ wykonczenia obrzezy z tworzyw
sztucznych dzieki nozom, ktore eliminuja wszelkie
slady pozostawione po frezowaniu (opcja).



RC-M AGREGAT CYKLINY KLEJOWEIJ:
PERFEKCYJNA LINIA POLACZENIA
Eliminuje klej na potaczeniu obrabianego
elementu z obrzezem. Pozwala usungc
przestajace obrzeze z tworzywa (0,1 mm
dla obrzezy do 1 mm grubosci) (opcja).

AGREGAT POLERKI
Czysci i poleruje linie potaczenia
obrzeza z elementem (opcja).

)
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T-M AGREGAT NUTOWANIA
pozwala wykonywac rowki na spodniej
stronie elementu.




olimpic k 100 evo

dane techniczne i dostepne kompozycje

OLIMPICK 100 EVO wymiary gabarytowe
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Maksymalny poziom hatasu mierzony zgodnie z warunkami pracy okre$lonymi w normie EN ISO 18217: 2015. Hatas podczas biegu jatowego 80 dbA (mierzone zgodnie
z EN 1SO 11202, btgd pomiarowy K = 2,5 dB). Hatas generowany podczas obrébki 99 dbA (mierzony zgodnie z normg EN ISO 3744, btad pomiarowy K = 2 dB). Poziom
hatasu na ktory rzeczywiscie jest narazony operator podczas osmiogodzinnej zmiany zalezy od wielu czynnikdéw: warunki akustyczne srodowiska pracy, obecnos¢ innych
zrodet hatasu odlegtosc i liczba innych przylegtych maszyn.

OLIMPICK 100 EVO dostepne kompozycje
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SAVENERGY

opcja A opcja B opcja A opcja B

MNIEJSZE ZURZYCIE PRADU = MNIEJSZE KOSZTY

Sav€nergy to inteligentny system zarzadzania energig. Maszyna pobiera prad tylko
wtedy gdy rzeczywiscie go potrzebuje. Gdy maszyna nie wykonuje pracy przechodzi
automatycznie w tryb “stand-by”, roczne oszczednosci siegajg 10%




ROZWO) TECHNOLOGI!
JESTWNASZYMDNA

SCM to doswiadczenie i wysokie kompetencije w dziedzinie obrobki drewna.
Od ponad 65 lat sprzedajemy z sukcesem rozwigzania do obrobki drewna co
daje nam czotowe miejsce wsrod liderdw tej branzy. Nasze doswiadczenia to
dziedzictwo ktore jest rezultatem zbierania najlepszego know-how w systemach
do obrébki drewna. SCM jest obecny na catym swiecie, dzieki najwiekszej w
branzy sieci dystrybucyjne;.

65 Iat historii

3 gtéwne zaktady produkcyjne we Wioszech
300.000 m? powierzchni produkcyjne;
20.000 maszyn produkowanych rocznie
90% eksportu

20 marek
400 agentow i dealerow

500 technikéw

500 zarejestrowanych patentow

W DNA SCM jest sita i solidnosc¢ wielkiej grupy. Grupa SCM jest swiatowym liderem produkcji maszyn przemystowych do
obrobki réznorodnych materiatéw: drewno, plastik, metal, kamien.

SCM GROUP TO WYKWALIFIKOWANY ZESPOt EKSPERTOW

0D ZAAWANSOWANYCH TECHNOLOGICZNIE ROZWIAZAN DO OBROBKI DREWNA

MASZYNY PRZEMYSLOWE

Maszyny pojedyncze, zintegrowane systemy i linie przemystowe Komponenty i czesci do produkcji maszyn
dedykowane do szerokiej gamy materiaiow

¢scm @Cms RITECO Qes Qsteelmec ¢ scmfonderie

0BROBKA DREWNA TECHNOLOGIE DO 0BROBKI WRZECIONA | KOMPONENTY AUTOMATYKA 0BROBKA METALI ODLEWNIA
ZAAWANSOWANYCH MATERIALOW:
ALUMINIUM, PLASTIK, SZKtO, METAL

ST 8,
%,  Dane techniczne moga sie réznié¢ w zaleznosci od kompozycji

maszyny. W tym katalogu przedstawiane sa mo:. i . ; m
NV-GL w jakie moga by¢ wyposazone maszyny. Firma zastrzega IS O/’ e
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sobie prawo do modyfikacji. Modyfikacje wyposazenia )
1S0 5001 maszyny nie maja wptywu na bezpieczenstwo przewidziane woodworking technology
w normach CE .
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SCM GROUP POLSKA SP. Z 0.0.

ul. Obornicka 133; 62-002 Suchy Las
tel.:(061) 651 47 60; fax: (061) 651 47 61
scm.pl@scmgroup.com
WWW.SCMQgroup.com




