OLIMPIC K800

Kompaktowa jednostro okleiniarka
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olimpic k 800

Kompaktowa jednostronna okleiniarka
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oIimpic k 800 AUTOMATYCZNA OKLEINIARKA
Do ciggtej pracy o wysokiej wydajnosci

K 800 T-FR2
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Najwyzsza jakos¢ Wyrazny wzrost Mozliwos¢ integracji
obrébki wydajnosci z NetLine
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Rozwiagzania TECHNOLOGIA OPTYMALIZUJE

hajwyzsze PROCES PRODUKCJI
jakosci

SIS OO SYSTEM KONTROLI ORION 110
KRESKOWYCH (OPCJA) (dostarczany w standardzie w catej gamie maszyn)

> Bezbtedne automatyczne > Pojemnos¢ pamieci do 60 programow
pobieranie programu. > Duze ikony utatwiajace obstuge

SYSTEM KONTROLI STARTOUCH (OPCJA)

> Intuicyjny i fatwy w uzytkowaniu
dzieki czytelnym znakom graficznym
> Duzy 12" wyswietlacz
> Teleserwis zdalna opieka serwisu przez internet
> Graficzna wizualizacja agregatéw roboczych
i ich statusu
> 100 programow roboczych
> Statystyki danych




“iGLUE” ZESTAW DLA WANNY
KLEJOWEJ (OPCJA)

» automatyczne pneumatyczne odsuwanie
zbiornika klejowego w przypadku
zatrzymania posuwu

» automatyczne blokowanie operacji

kopiowania zbiornika klejowego
w ostatniej czesci elementu

© “ED SYSTEM”

> Specjalnie wyprofilowana obudowa
oraz konstrukcja narzedzia
skrawajacego utatwia odprowadzanie
odpaddw co wptywa na czystosé
srodowiska pracy i elementu
po obrébce.

C WYMIENNY ZBIORNIK KLEJOWY

> Zapewnia szybka zmiane rodzaju/
koloru uzywanego kleju “fastlock”.

> System wyposazony w termoregulacje
ktéra umozliwia dostosowanie
temperatury kleju do technologii
z uzyciem EVA lub PUR (opcja)




V)

Niezawodnosé
i wysoka wydajnosé

PANEL SPACER (OPCJA)

> Pozwala na wprowadzenie elementéw
do maszyny z zachowaniem
prawidtowe] odlegtosci miedzy nimi.

> Odlegtosci sg automatycznie
optymalizowane zgodnie z wybranym
programem pracy.

WSZYSTKO CZEGO OCZEKUJESZ

OD OKLEINIARKI... i jeszcze wiecej

© ODMUCH KRAWEDZI

> Dmuchawa umieszczona
za agregatem wstepnego
frezowania polepsza wtasciwosci
adhezyjne waskiej krawedzi.

O CERAMICZNA LAMPA NA
PODCZERWIEN (OPCJA)

> Ogrzewa krawedz ptyty przed
natozeniem kleju.

-
i I = Lampanapodczerwien



O “EASY SIZE PLUS” (OPCJA)
> Do réownomiernego usuwania
materiatu z krawedzi elementu
o wartosci odpowiadajacej grubosci
obrzeza przy automatycznej regulacji
agregatu wstepnego frezowania.
(Prowadnica i kopiat na silnikach)

i—\ RT-E agregat

E wstepnego frezowania

Q) RT-E AGREGAT WSTEPNEGO ) O AARAGREGAT ANTYADHEZYINY (OPCIA)
— FREZOWANIA PLYTY NA WEJSCIU > Zapobiega przywieraniu kleju do gérnej

> Wyréwnuje waska plaszczyzne o dolnej ptaszczyzny elementu.

przed okleinowaniem.
> ED SYSTEM utatwia odprowadzenie pytu
> Kopiat zapewnia rownomierny zbior
na catej dtugosci elementu.

agregat klejowy

Qi? VC 800
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Niezawodnosé WSZYSTKO CZEGO OCZEKUIJESZ

i wysoka OD OKLEINIARKI... i jeszcze wiecej
wydajnosé

v RS/K
e  K/SEL .
ma . agregat odcinania agregat frezowania

~-Wl, - koncowego wzdtuznego

C RI/800 AGREGAT FREZOWANIA
WZDtUZNEGO

Najlepsza jakos¢ wykonczenia dzieki dyskom
kopiujgcym. Umozliwia szybka zmiane

w zakresie 3 rodzajow obroébki:

> frezowania doklejki (np. okleiny natur.

o grubosci do 8 mm)

> fazowania cienkiego obrzeza (np. melamina
o grubosci 0,4 mm)

> frezowania promienia obrzeza (np. ABS

o grubosci 3 mm) (opcja)

ED SYSTEM utatwia odprowadzanie

resztek obrzeza

=
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.\z"ﬂ" frezowanie wzdtuzne




AGREGAT ZARABIANIA NAROZY
NA 2 SILNIKACH

> Perfekcyjnie wykonczenie elementu

po oklejeniu
> Zarabianie narozy przy posuwie
18m/min 3 mm
> ED SYSTEM utatwiajacy odprowadzenie
odpadow ..
0,8 mm
0,6 mm
0,4 mm
,ﬁ'\ ZESTAW 4 POZYCYJNY
Q." Zarabianie narozy > Automatyczne pozycjonowanie narzedzia
na 2 silnikach dopasowane do czterech grubosci obrzeza

_q!

ZARABIANIE NAROZY PRZY UZYCIU 2 NIEZALEZNYCH SILNIKOW

TN

11
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Niezawodnosé WSZYSTKO CZEGO OCZEKUIJESZ

i wysoka OD OKLEINIARKI... ijeszcze wiecej
wydajnosé

&) RAS/1000 AGREGAT CYKLINY
PROMIENIOWEJ (OPCIA)

> Do obrdbki wykanczajgcej obrzezy
PCV/ABS o grubosci 2mm.

> Wysoka precyzja pracy dzieki obrotowym
dyskom kopiujgcym.

> Agregat z 2 mechanicznymi licznikami
i 2 noniuszami do doktadnego ustawienia
kopiatéw przednich i frezow.

> Niezalezne ostony odciggowe i specjalny
zbiornik z filtrem dla odseparowania

] dtugich odpaddw.
ar

% *j. O RAS/S 2P AGREGAT CYKLINY
-?ni | PROMIENIOWE (OPCJA)

> Pozwala na automatyczna zmiane
Q-
;

promienia obrzeza z panelu sterujgcego.
> Mozliwos¢ wyboru 2 réznych promieni.
> Niezalezne ostony odciggowe i specjalny
zbiornik z filtrem dla odseparowania
dtugich odpadodw.

RAS/1000 — ' - RAS/S 2P
agregat cykliny w””] agregat cykliny

promieniowej promieniowej

Q) RCL CYKLINA PtASKA (OPCIA)

> Usuwa pozostatosci kleju na powierzchni
elementu.

> Optymalne uzycie 2 niezaleznych
narzedzi.

© RCA/2C CYKLINA PLASKA (OPCIA)

> Usuwa pozostatosci kleju z powierzchni
elementu.

> Uzyskuje duzo lepsza jakos¢ przy
wykorzystaniu dyskéw kopiujgcych

RCL RCA/2C
cyklina ptaska cyklina ptaska



Q K-100 AGREGAT FREZARSKI

> Do wykonywania wpustdéw na krawedzi
lub dolnej powierzchni elementu.

> Agregat wyposazony w kopiat oraz kréciec
odciggowy.

Q SYSTEM POSUWU ELEMENTOW

> Wykonany z materiatow o wysokim
wspotczynniku tarcia.

> Automatyczne smarowanie ogniw
faicucha.

K-100
agregat \%‘

frezarski =

SPN AGREGAT POLERSKI (OPCJA)

> Do czyszczenia i polerowania obrzezy.
> Bardzo tatwa reczna regulacja agregatu.

NATRYSK PLYNU
CZYSZCZACEGO (OPCIA)

> Utatwia czyszczenie i polerowanie
obrzezy.

NAGRZEWNICA GORACEGO
POWIETRZA (OPCJA)

> Dedykowana do obrzezy z tworzyw
sztucznych, reaktywuje kolor.

agregat po|erski Tk czyszczgcego ’o* goracego powietrza 13
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NETLINE

PRZYGOTOWANIE

W

PROGRAMOWANIE

MEBLE

© xcab

© giotto

Cimos

O cyflex

Ctech

O pratix
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PROJEKTOWANIE 3D

[ Program do projektowania mebli w 3D, optymalizacja rozkroju,
generowanie programoéw wiercenia, frezowania. Bardzo latwy w
obstudze.

[~ Srodowisko projektowania 3D umozliwiajace wykonanie kompletnego
projektu wraz z eksportem listy rozkroju i generowaniem programow
wiercen. Preinstalowany, konfigurowalny, umozliwia projektowanie
mebli z parametryzacja.

[~ Projektowanie mebli w 3D umozliwiajgce wykonanie kompletnego
projektu z mozliwoscig renderingu, petna optymalizacja rozkroju,
tworzenie programow do wiercen. Projektowanie i zarzgdzanie
katalogiem mebli.

[ Wszystkie operacje wiercenia i frezowania odbywajg sie
na matej przestrzeni, nieograniczonej matami bezpieczenstwa.
Centralny ukfad odciagowy. Mozliwos$¢ zarzadzania procesami
z biura przy pomocy Xilog Plus.

L Wszystkie operacje s3 wykonywane z wykorzystaniem
elektrowrzeciona mocy 11kW (s6) wyposazonym w uchwyt
HSK 63F zarzadzanym przez oprogramowanie Xilog Plus.
Nowoczesne systemy bezpieczenstwa: zderzaki i fotokomorki.

— Nesting, wiercenia pionowe, frezowanie, profilowanie
zewnetrzne

© ultracut

© ottimo

© xylog
plus

C© flashnest

[ Optymalizacja ciecia dla pit L'invincibile

— Wieloptaszczyznowa optymalizacja kosztéw i czasu.
Zarzadzanie magazynem

| Tworzenie programoéw wiercen i frezowan, zarzadzanie
kodami kreskowymi. Dostepne we wszystkich
maszynach SCM

[~ Optymalizacja programéw Nesting-u bardzo fatwa
W uzyciu.

REALIZACJA PROCESU

*

WIERCENIE FREZOWANIE Z URZYCIEM 3 OSI

KSZTALTY LUKOWE

C© olimpic m

Oklejanie tukowych i prostych paneli o grubosci
3-80mm



OPTYMALIZACJA CZASU | ZASOBOW!

WYBIERZ OPROGRAMOWANIE Z GAMY
SCM, KTORE SPEENIA TWOJE OCZEKIWANIA
| ZASPOKAJA ZAPOTRZEBOWANIE PRO-
DUKCYJNE.

SCM  WYCHODZI NAPRZECIW TWOIEJ
INWESTYCII.

OFERUJAC CAtA GAME OPROGRAMOWAN
W TYM TAKZE NETLINE ZINTEGROWANY
PROCES ZARZADZANIA.

ZINTEGROWANA PRODUKCJA

*--I

CIECIE OKLEJANIE WASKICH PLASZCZYZN

D seghe [ Postforming, ciecie rownolegte, ciecie pod katem z petnym wsparciem c 0||mp|c k [ Doklejki do 12mm, obrzeza z tworzyw sztucznych, soft
circolari oprogramowania sterowanego za pomocg ekranu dotykowego, i postforming w technologii EVA lub PUR wszystko
bezprzewodowe przesytanie danych. tatwe zarzadzanie dzieki ikonom zarzadzane za pomoca 12' ekranu dotykowego.
graficznym.

Jimeiniitits

c Sigma — Umozliwia wykonywanie rowkéw i otworéw wewnatrz ptyty. Predkos¢ c Ollmplc s

D jki do 22 Z
posuwu wdzka pity do 135m/min, predkos¢ dopychacza 70m/min. oklejki do 22mm, obrzeza z tworzyw sztucznych, soft

i postforming w technologii EVA lub PUR wszystko

Automatyczny system pomiaru dtugosci, szerokosci i wysokosci elementu. K
zarzadzane za pomocg 12' ekranu dotykowego.

Automatyczne blokowanie pity za pomoca sprezonego powietrza.

D pratiX [~ Nesting, wiercenia pionowe, frezowanie.

m

KALIBRACJA SZLIFOWANIE MONTAZ ZINTEGROWANA
PRODUKCJA

csandya [ Kalibracja drewna, szlifowanie wstepne, cassemb|a [ Reczne tadowanie matych partii,
szlifowanie drewna tworzyw drzewnych, e-p elementéw robionych na zaméwienie.
oklein naturalnych, szlifowanie wykariczajace Otwarta struktura, transporter z rolkami
sterowane przy pomocy ekranu dotykowego utatwiajagcymi  roztadunek,  systemy
i programatora elektronicznego. bezpieczenstwa na bazie fotokomoérek.

Sterowanie za pomocg ekranu dotykowego.

15
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DLUGOSC MASZYNY
Kompozycja C E F ER2 FR2 T-C T-E T-F T-ERL | T-ERS | T-FR2
Dtugosc¢- L1 mm 3635 3835 4635 5035 5435 4635 4635 5035 5435 5835 5835
Dtugosc - L2 mm 3873 4073 4873 5273 5673 4873 4873 5273 5673 6073 6073
DANE TECHNNICZNE
Grubosc¢ elementu mm 8- 60
Grubos¢ obrzeza mm 0,4 - 8 (12 opcji)
Min. dtugos¢ elementu mm 140
Predko$¢ posuwu m/min | 12-18
K 800 POZIOM HAtASU
Warunki pracy: OKLEINIARKA AUTOMATYCZNA (reference standard EN 1218-4:2004+A2:2009)*
Warunki pracy mgpe"v";’;‘?;w;kz7%) OKLEINIARKA
Miejsce
. VSA LAV
Poziom hatasu na stanowisku operatora - dB (A) pomlﬁru.
i poziom szczytowy - [dB (C)] Na wejsciu UNI EN I1SO <4 [dB(A)] 753 77.5 [102.0]
Na wyjsciu 11202-97 - 76.5 78.5 [100.8]
Lw: emitowany hatas - dB (A)re s [mW (A)] I1SO 3746-95 <4 [dB (A)] 91.9 [1.5] 93.6 [2.3]

Maksymalny poziom hatasu chwilowego, cisnienia akustycznego C, ponizej 130 dB (C)

www.scmgroup.com/it/

bordatrici_olimpic_k_800#/video VSA: brak obrébka bez instalacji odciggowej ~ LAV: obrébka skrawaniem

escm * Nawigzuje do R.d.P. 2011007r w warunkach testowych réznych do wspomnianych standardéw
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¢scm :
Croutech
Qcelaschi
¢dmc
Qsuperfici

¢ sergiani
¢2gabbiani

wood technology

GBCms
advanced materials technology

@ Brembana

stone technology

@ Brembana

glass technology
5 CmsPlast
plastic technology
& Tecnocut

waterjet technology

@ Balestrini

| skonsolidowana grupa kapitatowa
18 zaktaddw produkcyjnych

30 wyspecjalizowane linie produkcyjne
21 przedstawicielstwa zagraniczne
ponad 50 lat w branzy

70% eksportu

350 agentow i dystrybutoréw

365 zarejestrowanych patentow
500 inzynieréw.

3.000 m? gtéwnego salonu
ekspozycyjnego

10.000 maszyn produkowanych
rocznie

240.000 m? powierzchni
produkcyjnej

passiontechnologyperformance
www.scmgroup.com

scm@igroup




Technologicznie zaawansowane
rozwigzania, blisko Twojej firmy

¢Ascm




il
X
&
=
2
o
2
S
€
5
£
8
2
£
g
38
<
~
o
3
B
@
3
o
3
<
=
3
<

scm@igroup

SCM GROUP POLSKA Sp.z 0.0 - ul. Obornicka 133 - 60-002 Suchy Las
tel. +48 61 651 47 60 - fax +48 61 651 47 61 - scm.pl@scmgroup.com - www.scmgroup.pl



