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pilarki panelowe.




scmsigma

Zaprojektowane aby osigga¢ maksymalne rezultaty na dzisiejszym rynku.
Wysoka elastycznosé, zaawansowane technologie, niskie naktady inwestycyjne.

sigma impact p

automatyczne pity panelowe
z zatadunkiem.

e wystawanie pity 115 mm

sigma prima p

automatyczne pity panelowe
z zatadunkiem.

e wystawanie pity 70 mm

sigma impact
automatyczne pity panelowe.

e wystawanie pity 95/115 mm

sigma prima
automatyczne pity panelowe.

e wystawanie pity 50/70 mm

| SIGMA IMPACT P | SIGMA PRIMA P
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sigma

Zalety technologiczne.

ODDZIELNE STOLY POWIETRZNE
Dostepnos¢ odmuchiwania na kazdym stole dzieki
niezaleznym silnikom. To rozwigzanie zapewnia optymalne

przemieszczanie paneli tylko tam gdzie jest to
potrzebne. Zapobiega to przypadkowym

upadkom elementow magazynowanych na

stotach. Dzieki temu rozwigzaniu oszczedzasz energie.

toptech
PLYWAJACE CHWYTAKI:

GWARANCJA DOBREGO EFEKTU KONCOWEGO.
Specjalny ksztatt chwytakow umozliwia delikatne
uchwycenie elementu, prace z maksymalng szybkoscia

i perfekcyjng rownolegtos¢ nawet kiedy ptyta nie posiada
idealnych katow.

OStONA POLA PRACY:

WIECE) PRZESTRENI W WARSZTACIE.

Ksztatt ostony pozwala na uzycie duzej przestrzeni
pod stofami maszyny jako magazynu dla dodatkowych
formatek.




(fig. 1)

FLEXCUT/I: SZYBSZE CIECIE PANELI (OPCJA).

Dwa niezalezne popychacze pozwalajg zarzgdza¢ dwoma pasami

z réznymi liniami cieé (rys.1) poprzecznymi badz wzdtuznymi (rys.2)
jednoczesnie z wiekszg produktywnoscig nawet do 30%.

NAPED NA LISTWIE ZEBATEJ:
WYDLUZONA ZYWOTNOSC.

Listwa zebata, rozwigzanie

wykorzystywane w maszynach
przemystowych, zapewnia ptynny
i precyzyjny posuw bez potrzeby
czestej konserwacji.

(fig. 2)

“HIGH SPEED”: WIEKSZA PREDKOSC.

Wieksza produktywnos¢ dzieki:

e predkosci posuwu wdzka pity do 150 m/min i 120 m/min
belki popychaczy

¢ zoptymalizowanej logice cykli ciecia na
wozku, regulacji cisnienia belki i grupy docisku.




sigma impact p

Technologicznie zaawansowane rozwigzania dla perfekcyjnej jakosci ciec.

SIGMA

Dtugosc ciecia

Gtebokos¢ ciecia z zatadunkiem

Maksymalna wysokos¢ pakietu ptyt na platformie zatadunkowej
Wystawanie tarczy pity

Predkos$¢ posuwu pity (opcja)

Predkosc¢ belki popychacza (opcja)

Moc silnika tarczy gtéwnej S6 -40% (opcja)

Moc silnika podcinacza

Predkos¢ obrotowa pity gtéwnej / podcinacza

Srednica pity / podcinacza

Liczba chwytakéw zatadunku

kw
obr/min
mm

szt.

L
3200 - 3800 - 4500
1850 - 2200
600
115
0- 80 (0/135 - 0/150)
0- 50 (0/70 - 0/90)
9(11-15-18)
1,5
3900 / 6300
400/ 160
3/3



sigma impact i

Najlepsze rozwigzania dla wymagajacych cie¢, elastyczne i w petni konfigurowane.

SIGMA IMPACT 90 IMPACT 110

Dtugos$¢ ciecia mm 3200 - 3800 - 4500 3200 - 3800 - 4500
Gtebokos¢ ciecia na platformie mm 95 115

Predkos$¢ posuwu pity (opcja) m/min 6-30(6/60-0/135-0/150) 6-30(6/60-0/135-0/150)
Predkos¢ belki popychacza (opcja) m/min 0-27(0/70 - 0/90) 0-38(0/70-0/90)

Moc silnika tarczy gtéwnej S6 -40% (opcja) kW 5,5(7,5-11-15) 7,5(11-15-18)

Moc silnika podcinacza kW 1,5 1,5

Predkos¢ obrotowa: pity / podcinacza obr/min 3900 / 6300 3900/ 6300

Srednica: pity / podcinacza mm 380/ 160 400/ 160

Liczba chwytakéw szt. 5 6



sigma impact

Budowa maszyny.

NOWOCZESNA TECHNOLOGIA.

Najwyzsza jakos¢ konstrukcji, z mozliwoscig
posuwu na prowadnicach pryzmatycznych
podwyisza wytrzymatosé przebiegdw wozka pity
(opcja).

FUNDAMENT: NAJLEPSZE EFEKTY.
Solidna i kompaktowa budowa podstawy
maszyny zapewnia precyzyjne prowadzenie
wozka pity oraz wieloletnig niezawodng
prace.

PROWADNICE PRYZMATYCZNE
NA WOZKU POPYCHACZA: CISZA
| WYDAJNOSC.

Mozliwo$é uzycia prowadnic pryzma-

tycznych na prowadzeniu wodzka
popychacza redukuje wstrzgsy, napiecia
w materiale, gwarantuje najlepsza
predkosc i jakos¢ cie¢ (opcja).




STOLY POWIETRZNE W MASZYNIE.
Ptynny posuw ptyty i materiatu jest osiggany poprzez zainstalowanie poduszki powietrznej

w strefie ciecia. Ogranicza to ryzyko zarysowania formatek.
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WYSOKO WYDAJNY STOL

POWIETRZNY: OPTYMALNY POSUW
ELEMENTOW W KAZDYCH WARUNKACH.
Zwiekszona ilos¢ kanatdw powietrznych oraz
wieksza moc wentylatoréow zapewnia state
i efektywne utatwienie transportu pakietu
elementéw kazdego typu i wagi (opcja).

AUTOMATYCZNY BOCZNY DOPYCHACZ: NAJWYZSZA PRECYZJA CIEC POPRZECZNYCH.
Posuw dopychacza na prowadnicach pryzmatycznych zawsze zapewnia precyzje cie¢ poprzecznych i redukuje czas ciecia

pakietow.




sigma impact

Struktura i budowa.

toptech

PLATFORMA ZAtADUNKOWA: SOLIDNA BUDOWA.

System podnoszenia na 4 Srubach z gwintem trapezowym pozwala zwiekszy¢ tadownos¢ platformy. Zawsze zapewnia
prostopadte podnoszenie pakietu ptyty bez strat czasu zapewniajgc maksymalng produktywnos¢.

impact p

600 mm (800 mm opcja.)
max. wysokos¢ pakietu

PLATFORMA Z PODAJNIKIEM ROLKOWYM:
OSZCZEDNOSC MIEJSCA.

Wszechstronnos¢ i elastycznos¢ budowy
zgodnie z zapotrzebowaniem klienta. Platforma
z motorycznym posuwem i dwustronnym
fadowaniem pozwala na ruch pakietu elementéw
z matg iloscig miejsca z tytu maszyny.

impact p

LISTWA MAGNETYCZNA:
PRECYZJA CIECIA.

Precyzyjny posuw popychaczy przy
duzej predkosci dzieki elektronicznej
kontroli pozycji (opcja).




REGULOWANY DOCISK
DLA INDYWIDUALNYCH
POTRZEB.

Bardzo szybkie przezbrajanie
dzieki wstepnym ustawieniom.
Automatyczne i niezalezne
ustawianie cisnienia  belki,
chwytakow i rolki dociskowej
pozwala dostosowac maszyne do
obroébki rozmaitych materiatow
- zaréwno delikatnych, gietkich
i tych bardzo twardych (opcja).




sigma impact

Dodatkowe opcje.

SZYBKIE BLOKOWANIE/

ODBLOKOWYWANIE TARCZY:

OBSLUGA MASZYNY W KROTKIM CZASIE.
System zapewnia bezpieczng i szybka wymiane
tarcz pit dzieki pneumatyce. Skraca czas obstugi
do minimum. Uzycie przetgcznika czyni operacje
jeszcze prostszg i szybsza (opcja).

standard

OPTYMALIZACJA WYSTAWANIA TARCZY PILY.
Automatyczne dobieranie wystawania tarczy pity do wysokosci obrabianego elementu, tacznie z optymalizacjg
belki gwarantuje zawsze najwyzszg jakos¢ ciecia i redukuje czas pracy. (opcja)
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AUTOMATYCZNA REGULACJA
PODCINACZA.

POSTFORMING | ROWKOWANIE: -
PRODUKTYWNOSC | UNIWERSALNOSC.

Ustawianie podcinacza z panelu za pomocg silnikow
znacznie redukuje czas obstugiipozwala na bezbtedne
ciecia (opcja).

Obroébka postformingu (rys.1) i rowkowanie (rys.2)
czyni maszyne bardziej produktywng i zwieksza
zakres zastosowan (opcja).



WYKONYWANIE OTWOROW.
To rozwigzanie pozwala na wycinanie otworéw wewnatrz paneli,
przydatne przy produkcji np. drzwi (opcja).

P
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AUTOMATYCZNA REGULACJA PREDKO§CI POSUWU DLA WOZKA PILY: BEZPIECZENSTWO PRACY.
Automatyczny monitoring zuzycia energii silnikdw w zaleznosci od grubosci, typu materiatu i rodzaju tarczy pity pozwala
osiggnac najlepsze rezultaty bez btedéw i nadmiernych odpadéw (opcja).

AUTOMATYCZNY POMIAR
DEUGOSCI: BEZBLEDNA PRACA
Urzadzenie automatycznie wykrywa
wymiar elementu i pozycje na stole

roboczym. Unikamy trudnych operacji
manualnych szczegdlnie w obrébce
bardzo dtugich elementéw, ktore
spowalniajg produkcje (opcja).




sigma prima p

Wysoka technologia w zredukowanej cenie.

SIGMA

Dtugosc ciecia

Gtebokos¢ ciecia z zatadunkiem

Maksymalna wysokos¢ pakietu ptyt na platformie zatadunkowej
Wystawanie tarczy pity

Predkos$¢ posuwu pity (opcja)

Predkosc¢ belki popychacza (opcja)

Moc silnika tarczy gtéwnej S6 -40% (opcja)

Moc silnika podcinacza

Predkos¢ obrotowa pity gtéwnej / podcinacza

Srednica pity / podcinacza

Liczba chwytakéw

kw
obr/min
mm

szt.

i
3300 - 3800 - 4300
1850 - 2200
600
70
0 - 80 (0/100)

0- 50 (0/70)
7(9)

1,3

4600 / 6300
320/ 160

5



sigma prima

Jako$¢ SCM, prostota w uzytkowaniu i niezawodnos$¢ u kazdego uzytkownika.

T i) T
EHE TS

SIGMA PRIMA 50 PRIMA 67

Dtugos$¢ ciecia mm 3300 - 3800 - 4300 3300 - 3800 - 4300
Gtebokos¢ ciecia na platformie mm 50 70

Predkos$¢ posuwu pity (opcja) m/min 6-30(6/60 - 0/100) 6 -30 (6/60 - 0/100)
Predkos¢ posuwu docisku rolkowego (opcja) m/min 0-24(0/38-0/70) 0-24(0/38-0/70)
Moc silnika tarczy gtéwnej S6 -40% (opcja) kW 5,5(7,5) 5,5(7,5)

Moc silnika podcinacza kW 1,3 1,3

Predkos¢ obrotowa: pity / podcinacza obr/min 4600 / 6300 4600 / 6300
Srednica: pity / podcinacza mm 300/ 160 320/ 160

Liczba chwytakéw szt. 5 5



sigma prima

Budowa maszyny.

KONSTRUKCJA BELKI | PROWADZENIE WOZKA.
Rownolegtos¢ i prostopadtos¢ prowadzen wozka jest
gwarantowana dzieki obrébce ramy na maszynach CNC.

AGREGAT PILY: MASYWNY | SOLIDNY.
Dtugowiecznos$¢ i wytrzymatosé dzieki prowadnicom
pryzmatycznym do podnoszenia agregatu pity.

AUTOMATYCZNY BOCZNY DOPYCHACZ:
NAJWYZSZA PRECYZJA CIEC POPRZECZNYCH.
Posuw dopychacza na prowadnicach pryzmatycznych zawsze
zapewnia precyzje cie¢ poprzecznych i redukuje czas.

WYSOKO WYDAJNY sTOL POWIETRZNY:
OPTYMALNY POSUW ELEMENTOW W KAZDYCH
WARUNKACH

Zwiekszona ilos¢ kanatdw powietrznych oraz wieksza moc
wentylatoréow zapewnia state i efektywne utatwienie tran-
sportu pakietu elementéow kazdego typu i wagi (opcja).




Budowa maszyny.

toptech
PLATFORMA ZALADUNKOWA: SOLIDNA BUDOWA.

System podnoszenia na 4 Srubach z gwintem trapezowym pozwala zwiekszy¢ tadownos¢ platformy. Zawsze zapewnia
prostopadte podnoszenie pakietu ptyty bez strat czasu zapewniajgc maksymalng produktywnosc.

prima p

600 mm (800 mm opcja.)
max. wysoko$¢ pakietu
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LISTWA MAGNETYCZNA:
PRECYZJA CIECIA

Precyzyjny posuw popychaczy przy
duzej predkosci dzieki elektronicznej
kontroli pozycji (opcja).

PLATFORMA Z PODAJNIKIEM
ROLKOWYM:OSZCZEDNOSC MIEJSCA
Wszechstronnos¢ i elastycznosé¢ budowy
zgodnie z zapotrzebowaniem klienta. Platforma
z motorycznym posuwem i dwustronnym
tadowaniem pozwala na ruch pakietu elementéw
z matg iloscig miejsca z tytu maszyny (opcja).
prima p




sigma prima

Akcesoria.

SZYBKIE BLOKOWANIE/
ODBLOKOWYWANIE TARCZY:
OBSLUGA MASZYNY W KROTKIM CZASIE.

System zapewnia bezpieczng i szybkg wymiane
tarcz pit dzieki pneumatyce. Skraca czas obstugi
do minimum.

PRZYSTOSOWANA BELKA
DOCISKOWA DLA LEPSZE])

JAKOSCI CIECIA.

Specjalne wyciecia w belce eliminujg
mozliwos¢ kolizji z chwytakami i redukujg
ilos¢ odpadow.

ROWKOWANIE: PRODUKTYWNOSC “HIGH SPEED”: WYSOKA PREDKOSC.
| UNIWERSALNOSC Wzrost produktywnosci dzieki:
Rowkowanie czyni maszyne bardziej produktywng e predkosci posuwu wadzka pity 100 m/min oraz

i zwieksza zakres zastosowan (opcja). predkos¢ belki popychacza 70 m/min (opcja).



Akcesoria.

DRUKARKA ETYKIET

Zintegrowana z systemem zarzadzania maszyng
pozwala na drukowanie etykiet zawierajgcych
informacje o elemencie. Umozliwia to szybsza
obrdobke elementu w lini zintegrowanych maszyn
(pita, okleiniarka, wiertarka, CNC itp.)

Pedat start/stop

Proste i efektywne M

Automatyczne zarzadzanie cyklami

centralne produkcji przy

smarowanie. zatadunku duzych Dodatkowe chwytaki
formatéw na stét Zapewniajg pewne
roboczy. trzymanie pakietow

nawet przy obrdbce z
petng predkoscia.

SAVENERGY

Telesolve Szafa elektryczna Mniejsze zuzycie = mniejsze koszty =
Teleserwis pozwala na z klimatyzacjg pozwala wieksza konkurencyjnos¢

potgczenie sie serwisu utrzymywac temperature Sav€nergy pozwala na zuzycie energii tylko
SCM z maszyng przez ok. 18°C. wtedy gdy jest to absolutnie niezbedne.
internet. Maszyna wchodzi w stan uspienia w trakcie
przestoju pozwalajac oszczedzi¢ do 20%
energii w skali roku.




oprogramowaniesigma

Simply-pro: projekt, programowanie i produkcja staje sie tatwa i przyjemnal

L

OPROGRAMOWANIE SCM DLA LEPSZEGO ZARZADZANIA ROZKROJEM

Symulator i wizualizacje 3D Edytor graficzny Edytor programu
Jest duza pomocgy dla operatora Bardzo pomocny podczas
podczas tworzenia schematow manualnego planowania

rozkroju. schematdw rozkroju.



OPROGRAMOWANIE WINCUT: PRACA STAJE SIE
LATWIEJSZA.

Kompletne zarzadzanie pilarka panelowg jest proste i
intuicyjne dzieki uzyciu czytelnych grafik z funkcjami.

e raporty produkcyjne

e diagnostyka

e zarzadzanie materiatem i procesami

SCM - NAJLEPSZE OPROGRAMOWANIE DO OPTYMALIZAC]I
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CUTTY
Zintegrowany z maszyng. Wspomaga operatora we wprowadzaniu
i prowadzeniu schematéw ciec.

CUTTY ZINTEGROWANY Z BIUREM (opcja)
Oprogramowanie w biurze umozliwia tworzenie schematow
cie¢ bez zatrzymywania maszyny.

OTTIMO PERFECT CUT TOP
(opcja) + EASY CUT

dla tworzenia zaawansowanych
rozkrojow. Pozwala zarzadzac
magazynem ptyt oraz
optymalizowac koszty.



scmnetline

Gwarancja konkurencyjnosci!

) punkt sprzedazy P

i H planowanie
przedstawienie
planu

2

<
(o) ) biuro projektowe )

m\
g‘ L7
U projekt

instrukcja
montazu

. szybkosé
. tatwosc¢ obstugi |:|
. redukcja kosztow -

. wzrost produkgiji '% kalkulaca

I:Hwn rysunki

. Fovi
programowanie ——" | produkcyjne

D produkcija »

maszyny sterowane
numerycznie CNC

rozkroje

okleiniarka . :
waskich informacije

ptaszczyzn 0 obrzezu pita

netline: Zalety zintegrowanego przetwarzania informacji

e bardzo szybka realizacja zlecenia: czas produkcji zredukowany do minimum.

e tatwos¢ obstugi: nie wymaga wykwalifikowanych operatoréw

¢ redukcja kosztow: kilka minut od projektu do produkcji

» zwiekszona wydajnos¢: zintegrowane oprogramowanie redukuje czas ustawiert maszyn poprzez btyskawiczny
i automatyczny przekaz informacji pomiedzy ogniwami.

NASI PARTNERZY Y®URCAD imos . ElElE: - @ KWl alphacam ATOOL #SPAI
OPROGRAMOWANIA o






sigma

Wymiary.

1750/2750

SIGMA IMPACT 110 P

SIGMA PRIMA 67 P

Wymiary cigcia A B C

3200 x 1850 5700 4450 6750
3200 x 2200 5700 4450 7100
3800 x 1850 6350 5050 6750
3800 x 2200 6350 5050 7100
4500 x 2200 7100 5750 7100

Wymiary cigcia A B C

3300 x 1850 5400 4450 6550
3300 x 2200 5400 4450 7100
3800 x 1850 5900 5000 6550
3800 x 2200 5900 5000 7100
4300 x 2200 6400 5450 7100




1750/2750

SIGMA IMPACT 90/110

Wymiary cigcia A B C

3200 x 2100 5700 3700 3250
3200 x 3200 5700 3700 4350
3800 x 3200 6350 4300 4350
3800 x 3800 6350 4300 4900
4500 x 3200 7100 5000 4350
4500 x 4300 7100 5000 5450

Poziom hatasu zgodny ze standardami
norm EN ISO 11202:2010 oraz
EN ISO 3746:2010

SIGMA IMPACT 50/67

Wymiary ciecia A B C
3300 x 2100 5400 3700 3200
3300 x 3200 5400 3700 4260
3800 x 3200 5900 4200 4260
3800 x 3800 5900 4200 4860
4300 x 3200 6400 4700 4260
4300 x 4300 6400 4700 5360
SINTERT

Dane techniczne mogg sie
od wyposazenia. W katalogu pokazane s3 maszyny
z opcjonalnym wyposazeniem. SCM zastrzega sobie prawo
do zmian technicznych bez uprzedzenia pod warunkiem,
ze zmiany nie wplywaja na bezpieczerstwo okreslane

normami CE.

zaleznosci

REG.N. 091/B
UNIEN 150 9001:2001




| skonsolidowana grupa kapitatowa

Croutech 18 zakfadéyv .produkcyjn-ych
29 wyspecjalizowane linie produktowe

Ccelaschi 2| przedstawicielstwa zagraniczne

¢dmc . 60 lat historii

¢ superfici 70% eksportu

¢ sergiani 350 agentéw i dystrybutoréw
— 390 zarejestrowanych patentow

¢2gabbiani

500 inzynieréw

v 3.000 m? gtéwnego salonu
ekspozycyjnego
10.000 maszyn produkowanych
rocznie
240.000 m? powierzchni
produkcyjnej

¢morbidelli

technology
(@’ Cms passiontechnologyperformance
advanced materials technology www.scmgroup.com

@ Brembana

stone technology

@ Brembana

glass technology

(5 CmsPlast scm@igroup

plastic technology
& Tecnocut

waterettechnology

& Balestrini



Technologicznie zaawansowane
rozwigzania, blisko Twojej firmy.
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