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elastyczne centrum wiertarskie




cyflex hp

Moc i elastycznosé o kompaktowych wymiarach

CYFLEX HP dane techniczne

Dtugosc elementu min- max
Szerokosc¢ elementu

Grubos¢ elementu

llos¢ wrzecion pionowych

llo$¢ wrzecion poziomych w osi X
llos¢ wrzecion poziomych w osi Y
Srednica pity w osi X

Moc elektrowrzeciona (opcja)
Obroty elektrowrzeciona (opcja)

Magazyn narzedziowy (opcja)

mm 200 - 3050
mm 50- 1300
mm 8-95
ilos¢ 12 +12
ilos¢ 8

ilos¢ 3

mm 120

kw 6,6
obr/min 24000

il. pozycji 6

Dane techniczne mogg sie rézni¢ w zaleznosci od wyposazenia.
W katalogu pokazane sa maszyny z opcjonalnym wyposazeniem.
SCM zastrzega sobie prawo do zmian technicznych bez uprzedzenia
pod warunkiem ze zmiany nie wptywaja na bezpieczerstwo
okre$lane normami CE.



Kompaktowe centrum o przemyslanej konfiguracji moze zapewn
gabarytach maszyny. Zaprojektowane przy uzyciu najlepszych

i¢ doskonatg wydajnos¢ przy zmniejszonych
tréjwymiarowych systeméw modelowania.

Masywna konstrukcja gwarantuje maksymalng sztywnos¢ uktadu, w tym jednostek roboczych w celu osiggniecia

najwyzszej jakosci obrébki.

Przesuwajq sie w 3 kierunkach X-Y-Z i napedzane s3 silnikami bezszczotkowymi za posrednictwem przektadni

zebatych w osiach X iY oraz przektadni srubowych w osiach Z.

Glowice wiertarskie i agregaty dodatkowe wyposazone
we wrzeciona RO.AX (rotoaxial spindle technology).

Gtowice wiertarskie z niezaleznym przesuwem osi Y
wyposazone w facznie 24 wrzeciona pionowe i 11 wrzecion
poziomych, ktére zapewniaja wysoka wydajnos¢ urzadzenia.

Pita zintegrowana w osi X pozwala wykonac wszelkie rodzaje
wpustow.

Obroébka elementéw oklejonych delikatnymi foliami odbywa s
tarcia oraz tozyskowanym rolkom na prowadnicy wejsciowej.

2 niezalezne chwytaki z przesuwem w osi X do mocowania
elementéw o maks. grubosci 95 mm, umozliwiajgce obrébke
réowniez elektrowrzecionem frezarskim o mocy 6,6 kW przy 24.000
obr/min, wspétpracujgcym z 6-cio pozycyjnym magazynem narzedzi:

* narzedzia o réznej $rednicy
e frezowanie przelotowe lub nieprzelotowe
e obroty prawe/lewe

System fotokomodrek dokonujgcych pomiaru dtugosci elementu

podczas jego przemieszczania i automatycznie korygujacych
tolerancje wymiarowa.

ie dzieki pokryciu stotu roboczego oktadzing o niskim wspdtczynniku

)
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Mozliwos¢ obrébki elementéw wczesniej
zakotkowanych lub z wykonang obrébka
frezarska, dzieki ogranicznikowy bazowe-
mu 0 zmiannej pozycji.

na obrébke e
lewej, prawej,
albo mieszanej

Obecnos¢ tylnego sensora pozwala

Sensor w osi Y weryfikuje rzeczywisty
wymiar elementu z zaprogramowanym,
eliminujgc w ten sposdb mozliwe btedy.

lementéw w wersji
odbicia lustrzanego
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CYFLEX HP oprogramowanie
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