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WSZYSTKO O CZYM MARZYLES MYSLAC O CENTRUM OBROBCZYM, ALE BALES SIE ZAPYTAC
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MORBIDELLI M100/M200

SWOBODA

Optymalne wykorzystanie przestrzeni w twojgj
fabryce jest mozliwa dzigki systemowi PRO-Space.

Oprzyrzadowanie maszyny jest ukryte
wewnatrz korpusu co umozliwia peten dostep
do maszyny.

Petne bezpieczenstwo i swoboda podawania
elementéw o duzych gabarytach (szerokos¢
do 2210mm).

NAJWYZSZA
JAKOSC

12

Unikalny na rynku: dostep do czterech
grup roboczych.

Bezkonkurencyjna jakos¢ obrébki nowym
elektrowrzecionem JQOX (Just Quality eXtreme).

Zredukowany czas obstugi maszyny, dzieki
zastosowaniu wrzecion RO.AX (Rotoaxial spindle
technology), ktére wymagajg smarowania nie
czescigj niz co 1000h pracy.

Nowa technologia RO.AX zapewnia najlepsze

efekty wiercenia i pozwala na 0szczedno$¢ czasu.

SZYBKOSG

Nawet 60 narzedzi dostepnych w magazynkach,
oraz nowy 14 pozycyjny magazyn przy
elektrowrzecionie sprawia ze jest to najlepsze
rozwigzanie w swojej klasie.



ALL

UNIWERSALNOSC  czystoSe

Maszyna umozliwia obrébke wielu rodzajéw
materiatéw: od drewna po plastik, od elementéw
meblowych po kuchnie, drzwi a nawet okna! To
rozwiazanie jest wyposazone we wszystko co
potrzebujesz.

Nowy stot TV FLEXMATIC skraca czas
przezbrajania.

Maszyna umozliwia obrébke elementéw
0 wysokosci do 180mm lub 250mm w zalezno$ci
od modelu

Koniec probleméw z wszechobecnym pytem
i trocinami. Specjalnie wyprofilowana ostona
wrzeciona kieruje odpady do systemu odpylania.

Pompa podci$nienia jest umieszczona
wewnatrz korpusu maszyny.

AUTHOREWOLUCJA

1 technik, 1 dzien i maszyna jest
gotowa do pracy!

44
Oprogramowanie MAESTRO

46

Dane techniczne

- WSZECHSTRONNE CENTRUM Z TECHNOLOGIA ALL-IN-ONE



100 POWODOW DO ZAKUPU, 200 POWOD

GrOWNE ZALETY

Peine zarzadzanie
maszyna jest mozliwe takze
orzy uzyeiu dotykowej konsoli
TECPAD

m—

Kable i przewody Szybka wymiana
Zostaty schowane w korpusie narzedzi podczas
maszyny. przejazdow kabiny
Z 14 pozycyjnym
magazynkiem FAST

Intuicyjne i fatwe w obstudze Zintegrowana z maszyna Z nowym stofem TV
oprogramowanie MAESTRO klimatyzowana szafa elektryczna. FLEXMATIC ustawianie maszyny
Z naktadkami do produkcji nie ma Zadnego wplywu na wydajnosc.

schoddw, okien, mebli. ..



OW DO RADOSCI

Duze mozliwosc
magazynowania narzedzi.
Magazyn TRC jest
wyposazony w 32
pozycje.

morbidelli m100/m200

centrum obrébcze

Niesamowita elastycznos$c¢ obrobki:
Wyposazenie maszyny w najnowsze jednostki operacyjne.
Bezkonkurencyjna jakosc obrobki nowym
5-0siowym elektrowrzecionem JQX

(Just Quality eXtreme).

Nowa technologia RO.AX zapewnia najlepsze efekty
wiercenia i pozwala na oszczednos¢ czasu do
60%

Dzigki technologii RO.AX zredukowano czas
obstugi maszyny. Konserwacja jest wymagana co
1000 pracy.

14 pozycyjny
magazyn TRB

R

morbidelli m200 -

Pole obrobcze jest w 100%
w zasiegu narzedzi.

Bardzo duza elastycznos¢ obrobki
mozna uzyskac przy wykorzystaniu szeregu
ssawek dedykowanych do obrobki
na stole rastrowym. Maszyna wystgouje
w wersfi do rozkroju pyty w technologii Nesting.

IR

Wolna przestrzen wokot
maszyny, z0Stala uzyskana
popizez umieszczenie pompy
poacisnienia w korpusie maszyny.

Koniec problemow z
wszechobecnym pyfem
i trocinami. Szereg rozwigzan
pomaga w utrzymaniu czystosci
Wokot maszyny.
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SWOBODA DZIALANIA

Optymalne wykorzystanie przestrzeni w twojej fabryce
jest mozliwa dzieki systemowi PRO-Space.

Oprzyrzadowanie maszyny jest ukryte wewnatrz
korpusu co umozliwia pefen dostep do maszyny.

Catkowite bezpieczenstwo i swoboda tadowania

elementéw o duzych gabarytach (szerokos¢ do 2210
mm).

AUTHOREWOLUCJA - WSZECHSTRONNE CENTRUM Z TECHNOLOGIA ALL-IN-ONE



NIEWIELKIE WYMIARY
GABARYTOWE, MAKSIMUM iy
BEZPIECZENSTWA I ELASTYCZNOSC

“PRO-SPACE”
To system bezpieczenstwa kiory zapewnia swobodny
dostep do maszyny, a brak dodatkowych oston pozwala
Zmnigjszy¢ wymiary gabarytowe maszyny.
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SYSTEMY
BEZPIECZENSTWA

ZDERZAKI: GWARANCJA BEZPIECZENSTWA
Petne bezpieczenstwo operatora podczas obrobki zapewnia system
zderzakow. W przypadku kontaktu z operatorem zatrzyma maszyne.

MINIMALNE WYMIARY GABARYTOWE, MAKSIMUM BEZPIECZENSTWA
| ELASTYCZNOSCI: PRO-SPACE

o system bezpieczenstwa oferujacy swobodny dostep operatora do maszyny. Maszyna = oy

moze pracowag przy predkodci max 25m/min. Gdy zderzak dotknie operatora maszyna i =

Zatrzyma sig. To idealne rozwiazanie przy ograniczongj przestrzen. = e
| - . ‘ B
-

PEENA SWOBODA | WYSOKA PRODUKTYWNOSC:
PRO-SPEED

to system bezpieczeristwa, w ktdrym przestizen fadunkowa jest odizolowana przez
fotokomorke, ktdra informuje maszyng o obecnosci operatora w jej poblizu. Maszyna
moze pracowac z predkoscig do 60m/min gdy operator jest poza strefg zafadunkowa.
Goly operator wejdzie w strefe zatadunku maszyna zwalnia, W przypadku kontaktu
Z operatorem zatrzyma sie.




WYMIARY GABARYTOWE morbidelli m100/m200
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A B C
PRO-SPACE PRO-SPEED PRO-SPACE PRO-SPEED
\
Stét roboczy 3110 x 1320 mm 2650 3156 (4156%) 4720 6715 (7065%) 7300
Stét roboczy 3710 x 1320 mm 2650 3156 (4156%) 4720 7315 (7665%) 7900
Stét roboczy 5510 x 1320 mm 2650 3156 (4156%) 4720 9115 (9465%) 9700
Stét roboczy 3110 x 1620 mm 2650 3456 (4456%) 5020 6665 (7015%) 7300
Stot roboczy 3710 x 1620 mm 2650 3456 (4456%) 5020 7265 (7615%) 7900
Stot roboczy 5510 x 1620 mm 2650 3456 (4456%) 5020 9065 (9415%) 9700
Stét roboczy 3110 x 1620 mm 2820 3562 (4562%) 5020 6670 (7020%) 7300
Stét roboczy 3710 x 1620 mm 2820 3562 (4562%) 5020 7270 (7620%) 7900
Stét roboczy 5510 x 1620 mm 2820 3562 (4562*) 5020 9070 (9420%) 9700

* obejmuje obszar roboczy

=

morbidelli m100

PRO_SPACE
Layout

PRO_SPEED
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NAJWYZSZA JAKOSC

Unikalne mozliwosci: wyposazenie maszyny w cztery
rodzaje jednostek obrébczych.

Bezkonkurencyjna jako$¢ obrébki nowym 5-osiowym
elektrowrzecionem JQX (Just Quality extreme).

Dodatkowo wiercenia sg realizowane za pomocg nowej
technologii RO.AX, kidra zapewnia najlepsze efekty
wiercenia i pozwala na 0szczednosc czasu do 60%.

Dzigki technologii RO.AX zredukowano czas obstugi

maszyny. Konserwacja jest wymagana zaledwie co 1000h
pracy.

AUTHOREWOLUCJA - WSZECHSTRONNE CENTRUM Z TECHNOLOGIA ALL-IN-ONE 13



AGREGTY OBROBCZE:
WIERTARKA

Najlepsza wydajnos¢ wiercenia w tej kategorii.

23 wrzeciona, w tym 13 pionowych, 10 pionowych
i zintegrowana pitka.

NISKIE KOSZTY UTRZYMANIA

Solidna i przemyslana budowa gtowicy wiertarskiej
pozwala na redukcije kosztow konserwacii.
Smarowanie zaleca sie co 1000h pracy.

ISOFLEX NBU1S
GREASE KLUBER

GREASE KLOBER
ISOFLEX NBU1S

A7
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0Oszczedno$¢ czasu do 60%, dzigki nowej technologii zastosowanej
w gtowicach wiertarskich zapewniajgcych najlepszq jakosc wiercenia
na rynku.




PERFEKGYJNA
JAKOSC WIERCENIA

RO.AX SPINDLE

Zerowe bicie osiowe uchwytu zapewnia technologia R0.AX. To najnowoczesniejsza
technologia wiercenia dostepna na rynku. Predkosc obrotowa wrzecion dochodzi
do 80000br/min co skraca czas wiercenia oraz pozwala uzyskac lepszg jakosc
wiercen.

Wysoka wydajnos¢ wrzecion wiertarskich zostata uzyskana, dzieki

zastosowaniu nowoczesnej technologii. Nowe wrzeciona oferujg wysoka

wydajnosc¢ i maksymalng szybko$¢ wykonania operacii.

*  zwigkszenie sztywnosci wrzecion 0 50% uzyskano poprzez zwigkszenie Srednicy
trzpienia do 20 mm;

e specjalny system prowadzenia wrzeciona pozwolit zredukowac wibracje a tym
samym zwigkszyt jakosc;

e mniejszy hatas to zastuga zerowego bicia osiowego catego uktadu;

e mniejsze koszty konserwacii: nowy system demontazu wrzecion;

e wigksza niezawodnos¢: mniejsza ilos¢ elementow.

16
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WIERCENIE ZAWIASOW ZA JEDNYM PODEJSCIEM!
Istnieje mozliwosc montazu glowicy dedykowanej
do wykonywania wiercen pod zawiasy.




UNIWERSALNE
ELEKTROWRZECIONO
UMOZLIWIAJACE OBROBKE
DOWOLNYCH KSZTALTOW
7 ROZNYCH MATERIAEOW,

ELEKTROWRZECIONO JQOX

Wysoka jako$¢ obrébki na réznych materiatach
zostata uzyskana dzieki wprowadzeniu nowego
modelu elektrowrzeciona JQX (Just Quality eXireme).
To 5-osiowe elektrowrzeciono o mocy 12 kW zapewnia
doskonate osiagi przy obrébce réznych materiatow.
To idealne elektrowrzeciono dla  Klientow
0 zréznicowanej produkcji o duzej wydajnosci.

18
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MOCNE | KOMPAKTOWE
ELEKTROWRZECIONA:
PROMAKT/KS

Elektrowrzeciona Prisma KT i KS, to jednostki o najwyzszej jakosci
w swojej klasie pod wzgledem mocy i momentu obrotowego
w petnym zakresie obrotow. Wysoka jakos¢ jest uzyskiwana
nawet przy ciezkich obrébkach. System blokowania wrzeciona
TTS zapewnia wigkszg sztywno$¢ obrobki przy prostych
operacjach i wydtuza zywotnosc¢ uktadu.

20



PRISMA - NAJWYZSZY POZIOM TECHNOLOGI

ELEKTROWRZECION 5-CI0 OSIOWYCH

Bez konserwacji, maksymalna elastycznosc i doskonata jako$¢ wykonczenia
z technologia BEL TECH (Belt Technology System), system
wykorzystuje przektadnie pasowa, ktdra redukuje drgania i nie
przenosi ciepta z narzedzia do silnika. Takie rozwigzanie umozliwia
tez obrobke w osi poziomej przy zmniejszonej przestrzeni.

morbidelli m100/m200

centrum obrébcze

Asymetryczna budowa elektrowrzeciona 5-cio osiowego pozwala na
obrdbke elementow do 10° ponizej poziomu zamocowania elementu.




Precyzja obrobki elektrowrzecionem 3 osiowym z predkoscia 24.000 obr/min.

Wykonywanie naciec zintegrowana pitka Przy produkcji drzwi, duze znaczenie odgrywa mozliwosc — Wieksza wydajnosc i 0szczednosc czasu jest mozliwa
Jjest bardzo fatwe. zamocowania dodatkowego podwdjnego poziomego  przy zastosowaniu dodatkowego elektrowrzeciona
elektrowrzeciona. 0 mocy 4. kW




.| JESZCZF WIECE) mortidell mi00/m200

WIERCENIE | KOtKOWANIE W JEDNEJ OPERACJL
Urzadzenie HI.LOCK (High locking
system), umozliwia montaz kotkdw
bezposrednio po  wierceniu  przy

uzyciu dodatkowego agregatu.

Optymalizuj  proces  kotkowania.
Nie tra¢ czasu na czyszczenie elementu
i naktadanie kleju. Uzywajac specjalne
kapsutki mozesz przyspieszy¢ operacje

kotkowania. Optymalna ilos¢ kleju
pozwala zachowac¢ idealng czystosé

elementu.

23






SZYBKOSC

Magazynki narzedzi pozwalajg przechowywac na
maszynie nawet 60 narzedzi réznego typu.

Dzigki nowemu magazynkowi FAST 14 mozesz
masz dostep do narzedzi bezposrednio przy
elektrowrzecionie. Wymiana narzedzi odbywa sig
takze podczas przejazdow kabiny.

AUTHOREWOLUCJA - WSZECHSTRONNE CENTRUM Z TECHNOLOGIA ALL-IN-ONE 25



“WSZYSTKO POD KONTROLA!
NAWET 60 NARZEDZI DOSTEPNYCHW ROZNYCH MAGAZYNKACH
NA MASZYNEE CZYNI V100/M200 NAJLEPSZA W SWOJES KLASE.

KONIEC ZE STRATA CZASU NA WYMIANE NARZEDZI.
Fast 14 to najszybszy magazyn na rynku!

T
e
B ‘
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Szeroka gama narzedzi moze byc przechowywana
w tylnym 32 pozycyjnym magazynie.







ELASTYCZNOSC PRODUKCJI

Maszyna umozliwia obrébke wielu rodzajow materiatow:
od drewna po plastk, od elementéw meblowych po
kuchnie, drzwi a nawet okna! To rozwigzanie jest
wyposazone we wszystko co potrzebujesz.

Koniec pustych przebiegéw i marnowania czasu
na ustawianie maszyny. Z nowym stotem TV FLEXMATIC
ustawianie maszyny nie ma zadnego wptywu
na wydajnosc.

Brak ograniczeri obrébki elementow 0 wysokosci
do 180mm lub 250mm na ssawkach 75mm.

AUTHOREWOLUCJA - WSZECHSTRONNE CENTRUM Z TECHNOLOGIA ALL-IN-ONE
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ROZWAZANE NA MIARETWOICH POTRZEB:
STOE TV FLEXMATIC

Automatyczny stét roboczy, kidry pozwala na zarzgdzanie nawet 6-cioma ssawkami na jednej belce. llos¢ ssawek jest zalezna od wymiarow
i ksztaftu obrabianego przedmiotu.

Stotroboczy dostepny takze w wersji manuaingj (TV FLEX).




morbidelli m100/m200
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narzedzi. System pozycjonowania natychmiast odczytuje nowg pozycje mocowania.

Nie ma problemow z przesuwaniem ssaw i chwytakow poniewaz dmuchawy oczyszczaja
cafg dlugosc belki zachowujgc czystosc catego ukfadu.

Z pojedynczego panelu mozna uzyskac wigcej elementow
i automatycznie rozmiescic je na belce, aby przeprowadzic
obrdbke bez przerywania cyklu produkcyjnego, a na koniec
elementy robocze moga powrdcic na pierwotne migjsce.

31



STOr. ROBOCZY FLEXMATIC

" ™| e e e B et Of

" BRAK OGRANICZEN PRZY
POZYCJONOWANIU:
PEFNE POKRYCEE STOkL ROBOCZEGO

IDEALNE ROZWIAZANIE DLA DUZYCH ELEMENTOW
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Listwy umieszczone przy belkach bardzo ufatwiaja
pozycjonowanie ciezkich elementow.

33



ELASTYCZNOSG PRODUKCJI:
STOE MULTIFUNKCYJNY

Niezwykle sztywny st6t roboczy wykonany z aluminium,
zaprojektowany tak, aby zapewni¢ idealnie ptaskg
powierzchnig w czasie, nawet przy powtarzajgcych sie
duzychobcigzeniachmechanicznych. ldealnierozwigzanie
do obrdbki w technologii nesting.

Doskonate trzymanie elementow zapewnia
pompa podcisnienia 0 mocy do 1200 m3h (50 Hz).

34
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Szeroki wybdr urzadzeri do mocowania elementow na  Specjalne rowkowanie w ksztafcie litery T pozwala
stole roboczym pozwala w prosty Sposéb przygotowac  na zamocowanie dowolnego szablonu.

maszyneg do pracy.




URZADZENIA DO OKRESLONYCH ZASTOSOWAN

Dmuchawa powietrza
na elektrowrzeciono do zastosowar ogdlnych.

Dmuchawa aplikujgca niewielk3 ilos¢ oleju
w celu smarowania i chtodzenia narzedzi.
Gléwne zastosowanie przy materiafach kompozytowych

Dmuchawa z jonizowanym powietrzem

jest korzystna w sytuaciji kiedy nalezy wyeliminowac tadunki
elektrostatyczne podczas obrobki materiatu. Utatwia odsysanie
odpaddw po skrawaniu ktére nie przyczepiaja sie do obudowy.
(Wskazane cla materialow z tworzyw Sztucznych).

Ochrona prowadnic XY

Dzieki dedykowanemu systemowi czyszczenia i ochrony
umozliwia obrébke materiatow, kidre podczas pracy wytwarzaja
specyficzny odpad (urzadzenia to jest obowigzkowe dia
materialdw takich jak ptyty gipsowo-kartonowej).




U ZENIA

morbidelli m100/m200

centrum obrébcze

DO MATERIALOW SPEGJALNYCH

Szereg glowic przeznaczonych do obrdbki materialow zaawansowanych, takich

jak Pleksi, tworzywa sztuczne, aluminium, pianki poliuretanowe, tektura, plyty

komorkowe.

MATERIALY

NGz oscylacyjny.
Uniwersalne
narzedzie

dla roznych
materiatow.

Nz prosiy,
dedykowary

do szybkiego
cleciagumy, Seeew B el Lt T
Kartonu, plasti, S s it

Agregat
o zagniatania

np. kartonu,
g 37
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CZYSTOSC

Koniec problemdw z wszechobecnym pytem i trocinami.
Nowoczesne systemy wspomagajgee odpylanie utrzymuijg
maszyne W czystosci.

Z tatwoscig zadbasz o otoczenie maszyny, poniewaz

pompe podcisnienia, kable i inne oprzyrzadowanie
umiescilismy w korpusie maszyny.

AUTHOREWOLUCJA - WSZECHSTRONNE CENTRUM Z TECHNOLOGIA ALL-IN-ONE 39



PRZESTRZEN? T0 JUZ NEE JEST PROBLEM

. _ £ /
‘ §

Umieszczenie kabli i oprzyrzadowania w korpusie maszyny,
pozwala na pefen dostep do maszyny.




morbidelli m100/m200
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Otwierana kabina maszyny pozwala na Szybki dostgp
do elektrowrzeciona, gfowicy wiertarskiej czy  wewneliznego

magazynu narzedzi. To rozwigzanie znacznie ufatwia operatorowi Wieksze odpady sa transportowane do pojemnika umieszczonego z boku maszyny.
Konserwacje czy wymiang narzedzi.

- WSZECHSTRONNE CENTRUM Z TECHNOLOGIA ALL-IN-ONE 41






1 technik, 1 dzien i maszyna
jest gotowa do pracy!

~

ECHSTRONNE CENTRUM Z TECHNOLOGIA ALL-IN-ONE 43
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MAESTRO
OPROGRANOWANE
KTORE UWOLNI TWEUA
KREATYIWNOSG

program CAD/CAM do projektowania wszelkich

proceséw produkeyjnych.

Opracowany w Srodowisku: Windows® pozwala na  fatwe
programowanie z Wykorzystaniem zaawansewanego Szkicowania.
Zapewnia Klientowi wszelkie narzedzia do projektowania i zwigzanych
Z nim procesow. System w petni zintegrowany i wydajny.

LR  OPROGRAMOWANIE

44

MAESTRO APPS - Unique know-how

Maestro APLIKACJE to hiblioteka funkcji programowania, ktdre sg zawsze dostgpne i proste w
uzyciu. Opracowane przez Grupg SCM do produkcji czesci do drzwi, okien, schodow, mebli i
wyposazenia. Proste kliknigcie” pozwala uzytkownikom na bezptatny dostep do technologicznego
zaplecza Grupy SCM. Oszczedno$¢ czasu podczas projektowania pozwala osiggng¢ szybsza i
bardziej wydajng produkcje.

MAESTRO CABINET - Projektowanie mebli

Oprogramowanie dedykowane do projektowania mebli skrzyniowych, mebli biurowych i
szaf. katwe programowe krok po kroku Zawiera ogromng biblioteke modeli mebli, a dzigki
zastosowaniu prostego kreatora, uzytkownik z tatwoscig programuje i dostosowuje wybrany
projekt do wiasnych potrzeb.

MAESTRO 3D - Niezalezno$¢ w tworzeniu obiektow 3d

Modut zintegrowany z pakietem Xilog Maestro zostat zaprojektowany do programowania
zaawansowanych tréjwymiarowych obiektow.

MAESTRO NEST - Unique nesting process

Modut zintegrowany z pakietem Xilog Maestro. Zapewnia wszystkie funkcje konieczne do
zarzadzania obrobkg “nesting”: od prostego prostokatnego do najbardziej zréznicowanych i
zZtozonych ksztattow geometrycznych.

MAESTRO PROVIEW - Unique 3D display

Maestro Pro VIEW to symulator 3D, ktdry umozliwia uzytkownikom dostep do trojwymiarowego
modelu ich maszyny i obrabianych elementow w biurze. Dziki temu istnieje mozliwos¢
przegladania operacii, ktdre zostana przeprowadzone w trakcie produkcji na swoim komputerze.
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DANE TECHNICZNE

MORDIBELLI M100 M200
E
Predkos¢ wektorowa w osi X-Y wersja m/min 56 56
“PRO-SPACE”
Predkos¢ wektorowa w osi X-Y wersja m/min 78 78
“PRO-SPEED”
Przejscie elementu mm 180 250
Moc elektrowrzeciona ( max.) kW (hp) 15 (20,5) 15 (20,5)
Predkos¢ obrotowa ( max.) obr/min 24000 24000
llos¢ narzedzi w magazynku ( max.) il. miejsc 44 60
WIERTARKA
Niezalezne pionowe wrzeciona ( max.) szt. 13 13
Niezalezne poziome wrzeciona ( max.) szt. 10 10
Predkos¢ obrotowa ( max.) obr/min 8000 8000
Zintegrowana pitka w osi X (Srednica) mm 125 125
DANE INSTALACYJNE
Zapotrzebowanie na powietrze odciggowe m3/h 4430 4430
Predkos¢ powietrza m/s 25 25
Srednica krééca odciagowego mm 250 250

MNIEJSZE
ZUZYGIE PRADU
TO MNIEJSZ
KOSZTY

Savénergy to inteligentny system zarzadzania energia.

SAVENERGY Maszyna pobiera prad tylko wtedy gdy rzeczywiscie go

potrzebuje. Gdy maszyna nie wykonuije pracy przechodzi
automatycznie w tryb “stand-by”.

Dane techniczne moga sig raznic w zaleznosci od wyposazenia. W katalogu pokazane sa maszyny

\ DNv-.GL Z opcjonalnym wyposazeniem. SCM zastrzega sobie prawo do zmian technicznych bez uprzedzenia
\ / pod warunkiem ze zmiany nie wplywajg na bezpieczeristwo okreslane normami CE.

Poziom hatasu zostat okreslony zgodnie z norma EN 848-3:2012
Natezenie hatasu na stanowisku (operacja frezowania) 81 dbA (mierzone zgodnie z normg EN ISO 11202:2010, btad pomiarowy K = 4 dB)
Poziom hatasu na stanowisku (operacja frezowania) 98 dbA mierzone zgodnie z norma EN IS0 3746:2010, bfad pomiarowy K = 4 dB)

Nawet jesli istnieje korelacja miedzy wymienionymi powyzej wartosciami emisji hatasu i Srednim poziomem hatasu na stanowisku pracy, narazenie operatora podczas 8h pracy zalezy
rowniez od rzeczywistych warunkow pracy, czasu narazenia, warunkow akustycznych Srodowiska pracy i obecnosci innych Zrodet hatasu, oznacza to liczbe maszyn i innych przylegtych
Drocesow.






ROZWOJ TECHNOLOGII
JESTWNASZYMDNA

SCM to doswiadczenie i wysokie kompetencje w dziedzinie obrébki drewna.

Od ponad 65 lat sprzedajemy z sukcesem rozwigzania do obrébki drewna co daje nam czotowe
miejsce wsrod lideréw tej branzy. Nasze doswiadczenia to dziedzictwo ktdre jest rezultatem
zbierania najlepszego know-how w systemach do obrobki drewna. SCM jest obecny na catym
Swiecie, dzieki najwiekszej w branzy sieci dystrybucyjne;.

65 It histori
3 gtéwne zakiady produkcyjne we Wioszech
300.000 m? powierzchni produkeyjnej

17.000 maszyn produkowanych rocznie

90% eksportu

20 marek

350 agentow i dealeréw
500 technikow

500 zarejestrowanych patentow

W DNA SCM jest sita i solidnos$¢ wielkiej grupy. Grupa SCM jest $wiatowym liderem produkcji maszyn przemystowych do obrot

SCM GROUP TO WYKWALIFIKOWANY ZESPOL EKSPERTOW 0D ZAAWANS(
MASZYNY PRZEMYSLOWE

Maszyny pojedyncze, zintegrowane systemy i linie przemystowe
dedykowane do szerokiej gamy materiaiow

¢*scm @&Cms

OBROBKA DREWNA TECHNOLOGIE DO OBROBKI ZAAWANSOWANYCH MATERIALOW:
ALUMINIUM, PLASTIK, SZKtO, METAL
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ki réznorodnych materiatow: drewno, plastik, metal, kamien.

)WANYCH TECHNOLOGICZNIE ROZWIAZAN DO OBROBKI DREWNA

Komponenty i czesci do produkcji maszyn

RITECO Qes ¢:steelmec ¢>scmfonderie

WRZECIONA | KOMPONENTY AUTOMATYKA 0BROBKA METALI ODLEWNIA

escm IS more

woodworking technology
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Sprzedaz i serwis SCM:

Chorzéw, Krakéw, Stalowa Wola, Putawy, Konin, Elblag,
Warszawa, Tomaszéw Mazowiecki, Wroctaw, Rzeszow,
Krosnice, Gdansk, Koscian, Poznan, Wielun, Matdyty,
Sandomierz, Czestochowa, Twardogdra, Olecko, Rybnik,
Mtawa, Kalisz

¢Ascm

SCM GROUP POLSKA SP. Z 0.0.

ul. Obornicka 133; 62-002 Suchy Las
tel.:(061) 651 47 60; fax: (061) 651 47 61
scm.pl@scmgroup.com
WWW.SCMQroup.com

TEUMACZENIE: KRZYSZTOF KLUZA PRODUCT MANAGER SCM GROUP POLSKA




