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centrum obrobcze
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accord 30 fx

centrum obrébcze

Nowa generacja modutowych maszyn CNC przeznaczonych do ciezkiej obrobki
przy zachowaniu wysokich standardéw jakosci i doktadnosci wykonczenia.
Maszyna dedykowana do produkcji elementéw z litego drewna drzwi, okien
schodow.

o CALKOWITA SWOBODA UZYTKOWANIA
solidnych gtowic obrébczych z 5 interpolowanymi osiami
przeznaczonych do ciezkiej obrobki.

e MAKSYMALNA WYDAJNOSC | BEZPIECZENSTWO
bardzo duza zdolno$¢ produkcyjna, nieograniczony ruch narzedzi,
i catkowite bezpieczenstwo uzytkowania.

e WYKONCZENIE WYSOKIEJ JAKOSCI
obrébka z maksymalng precyzjg na catej powierzchni, dzieki sztywnej
konstrukcji portalu mobilnego.
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zalety technologiczne

MOBILNA PORTALOWA BUDOWA
CALKOWITY BRAK WIBRACII

zaprojektowany w celu zapewnienia maksymalnej

doktadnosci nawet przy duzych obszarach roboczych
gwarantujac stabilnosc.
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GLOWICE
Z PODWOJNA NIEZALEZNA OSIA Z
pozwala na szybkie przetaczanie sie a takze wymiane

narzedzi w czasie ukrytym co bezposrednio wptywa
na oszczednos$¢ czasu.

DOWOLNOSC KONFIGURACJI

GRUP ROBOCZYCH

Accord 30 fx pozwala na wykonanie kazdego rodzaju
obrébki wykorzystujac 5 interpolowanych osi. Dzieki

jednostce BRC mozliwe jest wykonywanie intensywnej
obrébki z jeszcze wieksza wydajnoscia.
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accord 30 fx

glowice obrébcze:
podstawowe jednostki

Kompaktowa i wydajna jednostka Prisma pozwala Dostepna jest cata gama gtowic obrobczych od 3-5
na obrobke kazdym rodzajem narzedzi, nawet duzych, osi ktére pozwalaja przeprowadzi¢ wszelkie operacje
dedykowanych do intensywnej obrébki ram okiennych obrébki wymagane na maszynach CNC

i drzwiowych.
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Asymetryczna budowa agregatu Prisma  pozwala  Czyste stanowisko pracy dziekispecjalnie wyprofilowane;j
na obrobke do 10° ponizej poziomu zamocowania obudowie utatwiajacej odpylanie. Dostepna dla
elementu. agregatéw 3-5 osiowych takze z podwojnym narzedziem.



glowice obrébcze

MULTIFUNKCJONALNY AGREGAT BRC

Ciecia, frezowania, wiercenia w pionie i poziomie,
bez koniecznosci wymiany narzedzia. Szybka
i doktadna obrobka, bez strat czasu
na przezbrojenia. Agregat BRC nie
potrzebuje magazynka narzedzi. Wszystkie
operacje s3 realizowane za pomoc3a jednego
agregatu. Szybka i precyzyjna obrobka
z wykorzystaniem pojedynczych jednostek
z niezalezng interpolowang osig Z sprawdza sie
przy obrébce drzwi i ram okiennych.
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glowice obrébcze:
jednostki pomocnicze do wiercenia i frezowania

Idealne rozwigzanie dla kazdego typu wiercen znajduje Wzdtuzne i poprzeczne ciecia moga by¢ wykonywane
sie w szerokiej gamie dostepnych modutoéw dla Accord fx.  przez pite z mozliwoscia obrotu 0-90°.
Od 14 do 50 niezaleznych wrzecion.

Szybsza praca i wiecej
dostepnych narzedzi dla
dodatkowej jednostki frezu-
jacej o mocy 8,5kW wraz

z szybkim 6 miejscowym
magazynkiem narzedzi.




magazyn narzedzi

Maszyna jest wyposazona w magazyn TRC posiadajacy
48  pozycji  magazynowych  umozliwiajacych
przechowywa-nie podwajnych narzedzi.

Accord fx ma odpowiednie rozwigzania dla kazdej Aby mie¢ dostep do wiekszej ilosci narzedzi, mozna
produkcji: Rapid 12, 16, 24 umozliwiajag wymiane narzedzi  wykorzysta¢ magazyn listwowy.
w trakcie obrobki.
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MATIC automatyczny stét roboczy

Matic to w petni automatyczny stét roboczy idealny
do obrébki drewna litego. Kompletny zestaw
mocowan ustawia sie w kilka sekund. Wszystkie belki
i wozki przesuwaja sie jednoczesnie, kazda napedzana
niezaleznym silnikiem. Liczne urzadzenia techniczne

zapewniaja trwatosc i bezpieczenstwo stotu.

Zmiana uchwytow na ssawki jest szybka i praktyczna.
Szybkoztgcza udoskonalone przez SCM umozliwiaja
operatorowi zmiane uchwytu jednym przyciskiem bez
potrzeby uzycia narzedzi zewnetrznych.



AL AL x..memyu;

Idealna do obrébkiram drzwiowych i okiennych. Wszystkie
podpory wyposazone s3 w dmuchawy czyszczace, ktore
usuwaja wszelkie nieczystosci ze strefy obrobki. Ponizej
stotu zamontowano pas transportowy ktory usuwa pyt
i elementy ktére opadng ponizej stotu.

Za i roztadunek jest prosty i ergonomiczny. Elementy
automatycznie przenoszone s3 do obszaru roboczego.
Dzieki w petni zautomatyzowanemu procesowi unikamy
mozliwosc kolizji.
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stét roboczy manualny lub w wersji pétautomatycznej

W wersji “Pilot” pozycjonowanie i kontrola odbywa sie
przy pomocy pilota. Czujniki magnetyczne wykrywaja
wtasciwe potozenie uchwytu eliminujac ryzyko kolizji.

Stét roboczy z regulacja manualng jest dostepny
w dwodch wersjach: “Start” i “Pilot” co pozwala
na maksymalnga swobode. Dzieki szybkoztaczom mozna
z tatwoscia zmienia¢ ssawki na uchwyty dostosowujac
stot do potrzeb elementu.

Szybkie ustawianie stotu roboczego bez dodatkowej
kontroli. Wyswietlacz na konsoli pilota pokazuje
na biezaco pozycje uchwytu. Osiggniecie prawidtowego
ustawienia sygnalizowane jest kolorem zielonym.
Program nie pozwoli rozpocza¢ produkcji dopdki
wszystkie ssawki nie znajda sie w odpowiedniej pozycji.



Blat jest konfigurowany do wysokos$ci 50mm lub 110mm
z wykorzystaniem wielu réznych ssaw, zaciskow,
i akcesoriow o réznym ksztatcie.

Wszystkie wersje stotdw roboczych SCM uzywaja Mocowanie H110 pozwala na maksymalng swobode
wspolne akcesoria oferujace doskonate mocowanie, ruchdw elektrowrzeciona, a nawet uzycia narzedzi

pozwalajac otrzyma¢ doskonate wykoniczenie przy o podwojnym profilu.
inten-sywnej obrébce.
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stoly robocze

Stot roboczy posiada regularne naciecia i siatke
otworéw z podcisnieniem. Takie rozwigzanie
sprawia, ze pozycjonowanie dowolnego
oprzyrzagdowania jest praktyczne i tatwe.
Wskaznik laserowy przyspiesza prace wskazujac
doktadny punkt umieszczenia mocowania.

Obrabianie elementéw bezposrednio na podktadzie daje
gwarancje ptaskosci precyzji i doskonatego trzymania
na catej powierzchni elementu. ldealne rozwigzanie
do obrobki tworzyw sztucznych, zywic i lekkich stopow.




systemy bezpieczenstwa
“Pro Speed” i “Pro Space”

Accord 30 fx pozwala wybrac¢ najbardziej odpowiedni
system bezpieczenstwa ktéry odpowiada potrzebom
klienta, zapotrzebowaniu produkcji oraz dostepne;j
przestrzeni. Przedstawiane systemy nie maja mat
podtogowych dzieki czemu oferuja mozliwosc

wykorzystania catej przestrzeni woko6t maszyny
zapewniajac przy tym bezpieczenstwo uzytkowania.

“Pro Speed” system bezpieczenstwa w ktérym przestrzen
tadunkowa jest odizolowana przez fotokomorke, ktoéra
informuje maszyne o obecnosci operatora w jej poblizu.

Urzadzenie moze pracowac¢ z predkoscia do 90 m/
min gdy operator jest poza strefg zatadunkowa. Gdy
operator wejdzie w strefe zatadunku - maszyna zwalnia,
w przypadku kontaktu z operatorem zatrzyma sie.

il i @Dﬂ]

“ProSpace” system bezpieczenstwa oferujacy swobodny
dostep do maszyny. Gdy operator dotknie zderzak,
maszyna natychmiast sie zatrzyma. Maszyna moze
pracowac¢ przy predkosci max 25 m/min. ldealne
rozwigzanie przy ograniczonej przestrzeni.
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oprogramowanie xilog maestro:
Nowy CAD/CAM wydajny i tatwy w obstudze.

XILOG MAESTRO moc i prostota.

Xilog Maestro to nowe oprogramowanie dedykowane do obrabiarek
sterowanych numerycznie. Opracowany w srodowisku Windows® jest bardzo
wydajny i zwiera wszystkie funkcje ktére umozliwiajg efektywne i intuicyjne
programowanie nawet dla oséb ktére nie sg biegte w obstudze komputera.

e Grafika 3D obrabianego obiektu, geometrie, wizualizacja stotu i obrobki
e Funkcje jak w systemie CAD
e Programowanie obrébki elementéw pochylonych, krzywoliniowych
e Import plikow do dxf. wszystkie formaty zawierajace warstwy
i geometrie
e Import plikow Xilog Plus XXL i plikéw pgm.
e Edytor skryptéw Macro
¢ Dedykowane moduty oprogramowania dla okien i drzwi (opcja)
e Kalkulacja czasu produkcji
e Teleserwis
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s3 maszyny z opcjonalnym wyposazeniem. SCM zastrzega sobie prawo DNV-GL
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ACCORD 30 FX + ACCORD 30 FXM dane techniczne

CNC centrum obrdébcze

Osie

Predkos¢ posuwu w osi X-Y m/min 90

Max wysokos¢ elementu mm 250
Elektrowrzeciono

Moc elektrowrzecion dla 3-4 osi kW 8,5-12-13
Maksymalna predkos¢ obrotowa obr/min 24.000

Moc elektrowrzeciona 5 osiowego kW 11
Maksymalna predkos¢ obrotowa obr/min 24.000
Podreczny magazyn narzedzi iL. pozycji 12

Tylny magazyn narzedzi il. pozycji 16-24-48
Boczny magazyn narzedzi il. pozycji 8-10-12
Agregat wielofunkcyjny BRC

Moc kW 3
Maksymalna predkos¢ obrotowa obr/min 18.000
Elektrowrzeciono 3 osiowe

Moc kW 8,5
Podreczny magazyn narzedzi il. pozycji

Gtowice wiertarskie

Wrzeciona ilos¢ od 14 do 50
Moc kW 3

Predkos¢ obrotowa obr/min 2000 - 8000
Instalacje

Srednice kré¢cy odciggowych mm 1x100-1 x 250
Predkosc¢ powietrza instalacji odpylajacej m/s 25
Zapotrzebowanie powietrza m3/h 1300 / 4400
Zapotrzebowanie na sprezone powietrze NL/min 170-300
Waga maszyny Kg 6000 - 9000

ACCORD 30 FX + ACCORD 30 FXM wymiary stotow

STOLY BELKOWE STOLY RASTROWE
wymiar X wymiar Y wymiar X wymiar Y
3050 1380 3050 1320
3680 1380 3650 1320
5020 1380 4970 1320
6360 1380 6170 1320
3680 1680 3650 1600
5020 1680 4970 1600
6360 1680 6170 1600
3680 1905 3650 1840
5020 1905 4970 1840
6360 1905 6170 1840
3650 2120
4970 2120

6170 2120



ROZWOJ TECHNOLOGII
JESTWNASZYMDNA

SCM to doswiadczenie i wysokie kompetencje w dziedzinie obrébki drewna.

Od ponad 65 lat sprzedajemy z sukcesem rozwigzania do obrébki drewna co daje nam czotowe
miejsce wsrod lideréw tej branzy. Nasze doswiadczenia to dziedzictwo ktdre jest rezultatem
zbierania najlepszego know-how w systemach do obrobki drewna. SCM jest obecny na catym
Swiecie, dzieki najwiekszej w branzy sieci dystrybucyjne;.

65 Iat historii

3 gtéwne zakiady produkcyjne we Wioszech
300.000 m? powierzchni produkeyjnej
17.000 maszyn produkowanych rocznie
90% eksportu

20 marek

350 agentow i dealeréw

500 technikow

500 zarejestrowanych patentow

W DNA SCM jest sita i solidnos¢ wielkiej grupy. Grupa SCM jest $wiatowym liderem produkcji maszyn przemystowych do obrot

SCM GROUP TO WYKWALIFIKOWANY ZESPOL EKSPERTOW 0D ZAAWANS(
MASZYNY PRZEMYSLOWE

Maszyny pojedyncze, zintegrowane systemy i linie przemystowe
dedykowane do szerokiej gamy materiaiow

¢*scm @&Cms

OBROBKA DREWNA TECHNOLOGIE DO OBROBK|
ZIAAWANSOWANYCH MATERIALOW:
ALUMINIUM, PLASTIK, SZKtO, METAL
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ki réznorodnych materiatow: drewno, plastik, metal, kamien.

)WANYCH TECHNOLOGICZNIE ROZWIAZAN DO OBROBKI DREWNA

Komponenty i czesci do produkcji maszyn

RITECO Qes ¢:steelmec ¢>scmfonderie

WRZECIONA | KOMPONENTY AUTOMATYKA 0BROBKA METALI ODLEWNIA

escm IS more

woodworking technology
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SCM GROUP POLSKA SP. Z 0.0.

ul. Obornicka 133; 62-002 Suchy Las
tel.:(061) 651 47 60; fax: (061) 651 47 61
scm.pl@scmgroup.com
WWW.SCMQroup.com

TEUMACZENIE: KRZYSZTOF KLUZA PRODUCT MANAGER SCM GROUP POLSKA




