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centrum sterowane numerycznie

5-osiowe centrum obrobcze nowej generacji o modutowe] strukturze.
Dedykowane do produkcji okien, drzwi, schoddw, elementéw z drewna litego
oraz dla wszystkich proceséw wymagajacych obrébki na wysokim poziomie przy
zachowaniu doktadnosci i jakosci wykonczenia.

NAJWYZSZA WYDAJINOSC

Dedykowany do produkcji bez ograniczen ksztattéw i materiatow. Wolnosc
5-osiowej technologii w obstudze wielu zastosowan: paneli, krzywoliniowych
elementéw z litego drewna, tworzyw sztucznych, kompozytéw, zywic, stopdw
lekkich. Maszyna idealna do prototypowania, modelowania i tworzenia form.

WYKONCZENIE NAJWYZSZEJ JAKOSCI
Obrébka z maksymalng precyzja na catej powierzchni,dzieki sztywnej konstrukcji
portalowe;j.

ERGONOMIA | BEZPIECZENSTWO

Nowy system Pro-Speed wyposazony w fotokomdrki i zderzaki pozwala
na petny dostep do stotu roboczego nawet w trakcie obrébki. Maszyna zapewnia
catkowite bezpieczenstwo operatora podczas zatadunku/roztadunku przedmiotu
obrabianego w drugiej czesci stotu roboczego. Gdy operator oddali sie
na bezpieczna odlegtosc obrobka materiat moze byc realizowana z maksymalna
predkoscig osiggajac maksymalng wydajnosc.







accord 50 fx

zalety technologiczne

DUZA PRZESTRZEN ROBOCZA
Odlegtos¢ pomiedzy stotem a elektrowrzecionem pozwala na
obrobke elementow o wysokosci do 500 mm.

NIEZAWODNA TECHNOLOGIA

Wielofunkcyjny aluminiowy stét roboczy zapewnia maksymalng
niezawodnosc. Charakteryzuje sie idealna, dtugotrwata ptaskoscia
i stabilnoscia wymiarowa, nie odksztatca sie pomimo zmian
czynnikow otoczenia, takich jak temperatura i

wilgotnosc.

PROGRAMOWANIE “SMART”

Pakiet oprogramowania Xilog Maestro, opracowany przez SCM,

sprawia, ze programowanie jest proste, intuicyjne i skuteczne. Teraz

oprogramowanie wzbogacono o nowe zintegrowane moduty:

e Maestro 3D, dla 5-osiowej obrébki powierzchni tréjwymiarowych

e Master Pro View, ktory pozwala na symulacje procesow obrébki
w Biurze
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Prisma agregat 5 osiowy

Unikalna konstrukcja i geometria 5 osiowej jednostki opracowana przez SCM zapewnia
duza moc przy kompaktowych wymiarach agregatu.

Elektrowrzeciono produkcji SCM o mocy 17 kW pozwala na obrobke przy obrotach do 24000 obr/min. Doskonate
parametry sprawiajg, ze maszyna zapewnia doskonata jakos¢ wykonczenia nawet przy ciezkiej obrobce.
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Konstrukcja maszyny pozwala na
obrobke elementéw o wysokosci
do 500mm.

Solidna  konstrukcja  maszyny
i mozliwosci jakie daje Prisma
5 pozwalaja na swobodnag
obrobke elementéw o ztozonych
trojwymiarowych ksztattach.
Obrébka z duza precyzjg pozwala
na uzyskanie najwyzszej jakosci
wykonczenia.
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Prisma agregat 5 osiowy

Czyste S$rodowisko pracy zapewnia
wyprofilowana ostona ktéra utatwia
odprowadzanie pytu z pola obrébczego.

Dla agregatu 3 lub 5 osiowego moze
by¢ uzywana takze przy podwdjnym
narzedziu.

Podczas frezowania narzedziem
W pionowej pozycji, opuszczana jest
dodatkowa ostona, ktora jednoczesnie
polepsza odpylanie pola roboczego.

Podczas obrébki 5-osiowej wykorzystuje sie
specjalng ostone o zwiekszonych wymiarach,
ktéra pozwala na prace agregatu Prisma z petng
funkcjonalnoscia.

Specjalnie wyprofilowana ostona jest
szczegolnie korzystna przy obrobce
w pozycji pionowej. Wyrzucanie widrow
w kierunku odpylania odbywa sie
automatycznie.




TTS (Total Torque System). O$ wrzeciona jest
mechanicznie blokowana podczas obrdbki
z wykorzystaniem narzedzi pionowych co
zwieksza sztywnos¢ i zywotnos$¢ agregatu.
(patent SCM)

GWARANCIJA PRECYZCJI GLOWICY 5-OSIOWEJ
System RTCP (Rotation Tool Center Point System)
Daje mozliwos¢ przywrocenia ustawien fabrycznych
dla gtowicy 5-osiowej bez koniecznosci wzywania
serwisu. System samokalibracji jest dostepny wraz
z oprogramowaniem SCM.

Budowa agregatu Prisma pozwala na obrébke
pod katem 10° ponizej poziomu zamocowania
elementu.
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agregaty

GLOWICA WIERTARSKA

Optymalne rozwigzanie dla wszelkich
typow wiercen zapewnia szeroka gama
modutéw wyposazonych w jednostki
do wiercen pionowych i poziomych.

RO.AX WRZECIONA

DLA PERFEKCYJNEGO WIERCENIA
Brak luzow podczas obrobki, dzieki wykorzystaniu technologii
wrzeciona.

Rotoaxial. Najlepsze wyniki na rynku przy predkosci obrotowej
do 8000 obr/min.

Pitka dedykowana do wykonywania naciec.
Agregat staty lub z mozliwoscia obrotu
w zakresie 0-90°.




magazynki narzedzi

RAPID 12 na poktadzie

12 pozycyjny kotowy magazyn narzedziowy
umieszczony bezposrednio przy elektro-
wrzecionie pozwala na szybka wymiane narzedzi
nawet podczas przejazdow kabiny.

RAPID 24
24 pozycyjny magazyn kotowy.
Uniwersalny magazyn narzedziowy.

TR12

12  pozycyjny Lliniowy
magazyn narzedzi, umiej-
scowiony po prawej stronie
stotu roboczego. Wszystkie
narzedzia dostepne sa na
ramie maszyny.

TRC 32/TRC 48

32 lub 48 miejscowy tancuchowy
magazyn narzedzi umieszczony z tytu
ruchomego portalu. Do przechowywania
ciezkich i duzych narzedzi stosowanych
przy obrobce drewna litego.
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stoly robocze

STOL RASTROWY

Specjalna struktura stotu aluminiowego
zapobiega odksztatceniom w wyniku zmian
temperatury, wilgotnosci i innych czynnikéw
gwarantujagc doskonata ptaskos¢ stotu.

Dla uzyskania maksymalnej doktadnosci,
obrébka stotu roboczego odbywa sie
bezposrednio na maszynie. Idealny stot
do obrébki kompozytow, tworzyw drzewnych,
zywic, lekkich stopdéw i tworzyw sztucznych.

ZINTEGROWANY SYSTEM PODCISNIENIA
System podcisnienia jest realizowany przy wykorzystaniu siatki otworéw oddalonych od siebie 0 120mm na catej
powierzchni stotu.

MPS SSAWKI ROBOCZE

Stét roboczy posiada regularne naciecia i siatke
otworow z podcisnieniem. Takie rozwigzanie sprawia,
ze pozycjonowanie dowolnego oprzyrzagdowania jest
praktyczne i tatwe. Wskaznik laserowy przyspiesza
prace wskazujac doktadny punkt umieszczenia
mocowania.




SZABLONY | INNE OPRZYRZADOWANIA
Na catej powierzchni stotu roboczego znajduja sie rowki typu T, ktére umozliwiaja mocowanie dodatkowego
wyposazenia nie dostarczone przez firme SCM
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NESTING
System podcisnienia wykorzystuje kanaty rozmieszczony w stole i trzyma elementy na catej powierzchni.
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stoly robocze

AUTOMATYCZNY STOL ROBOCZY MATIC

W petni zautomatyzowany stét roboczy,
zarzadzany bezposrednio przez oprogra-
mowanie urzadzenia Xilog Maestro. Umozliwia

przezbrojenie stotu w ciggu kilku sekund.

Belki i wozki poruszajg sie za posrednictwem przektadni zebatej i posiadaja niezalezne jednostki
napedowe. Nowoczesne rozwigzania konstrukcyjne pozwalaja na szybkie i precyzyjne pozycjonowanie.



Zmiana zaciskdw i przyssawek jest szybka i tatwa. Szybko ztacze opracowane przez SCM pozwala
operatorom na zmiane akcesori za pomocg jednego przycisku.

Duze mozliwosci w osi
Z pozwalaja na obrobke
elementéw zamocowanych
na chwytakach o wysokosci
145mm (H145). Chwytaki te
pozwalajg trzymac elementy
w zakresie 60-120 mm.
Dzieki temu mozliwa jest
obrobka elementéw przy
uzyciu narzedzi o podwdjnym
profilu.

Zaciski rdéznego typu: o podstawie okragtej lub
kwadratowej, pionowe lub poziome. W ofercie SCM
znajdziesz optymalne mocowania do kazdego rodzaju
obrobki.
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stoly robocze

STOL ROBOCZY START

Stot ustawiany recznie: Pneumatyczne zaciski i przyssawki
moga by¢ pozycjonowane z wykorzystaniem skali metrycznej
zapewnia to maksymalna swobode stosowania przy obrobce
elementdw o réznych ksztattach i rozmiarach.

e

Bezprzewodowy system transmisji podcisnienia, Uktad podcisnienia jest ukryty w belce, dzieki temu mozliwa jest
szybka i swobodna konfiguracja przyssawek. (patent SCM)

STOL ROBOCZY PILOT

Potautomatyczny stét roboczy. Maszyna podpowiada
operatorowi w jaki sposob przygotowac stot roboczy. Pozycja
elementéw dociskowych pokazane jest na kolorowym
ekranie dotykowym “TecPad” zdalnej konsoli. Wartosci
sg podswietlane w kolorze czerwonym, az do momentu
osiagniecia prawidtowego potozenia ssawki.

Specjalne czujki wykrywaja nieprawidtowosci niwelujac
ryzyko kolizji. Uniemozliwia rozpoczecie programu dopdki
ssawki nie zostang zamocowane w prawidtowej pozycji.




systemy bezpieczenstwa

PROSPACE

Ruchomy bumper zaprojektowany przez
SCM aby zmniejszy¢ rozmiary maszyny
jednoczesniezapewniajacbezpieczenstwo
operatora. Predko$¢ przejazdu kabiny
do 25m/min. Zderzak chowa sie podczas
zairoztadunku udostepniajac operatorowi
swobodny dostep do stotu.
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PROSPEED

Oprocz bumperdw istnieje bariera
sktadajgca sie z fotokomdrek, ktore
wykrywaja obecnos¢ operatora. Gdy
operator jest poza maszyng predkosc
przejazdu kabiny wzrasta do 95m/min.
Skrocenie cyklu roboczego zwieksza
produktywnosc.

Komputer maszyny jest umieszczony
na ruchomej konsoli. Operator sam
decyduje w ktédrym miejscu chce
obstugiwac maszne.
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oprogramowanie Xilog Maestro

MAESTRO
POMAGA W TWORZENIU

Oferujemy techniczne zaplecze, ktére
pozwoli uwolni¢ Twojg kreatywnosc¢. CAD/
CAM do projektowania wszelkich procesow
produkcyjnych. Opracowany w srodowisku
Windows® pozwala na tatwe programowanie
z wykorzystaniem zaawansowanego szkicowania.

Zapewnia klientowi wszelkie narzedzia
do projektowania i zwigzanych z nim proceséw.

System w petni zintegrowany i wydajny.

Maestro

Expand your creativity

MAESTRO 3D —
POMAGA W TWORZENIU 3D =EE

]
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Modut 3D przeznaczony jest do programowania
trojwymiarowych obiektow na centrach obrébczych 5
osiowych. Oferuje zaawansowane narzedzia CAD do
zarzadzania bardzo ztozonymi powierzchniami.
Optymalne rozwigzanie dla ré6znorodnych metod obrobki
31 5 osiowej.

Proste i szybkie tworzenie dowolnego,
nawet najbardziej skomplikowanego obiektu.

MAESTRO WD I
DO PROJEKTOWANIA DRZWI | OKIEN CHd0gcuY [ JB e Seea a8ty

Aplikacja Xilog Maestro WD jest przeznaczona do projektowania czesci
liniowych i tukowych okien i drzwi. Uzytkownik rozpoczyna od okreslenia
Swiatta otworu w scianie i wyboru modelu. Program natychmiast generuje
wszystkie czesci ktére majg by¢ produkowane na maszynie z rysunku
3D. Maestro WD taczy mozliwosci projektowania, programowania
i zarzadzania planem pracy.

Ramy okienne w dowolnej wielkosci i ksztatcie wykonasz z duzg szybkoscia
dzieki czemu z tatwoscig dopasujesz produkt do wymagan klienta.




UNIKALNE oprogramowanie

MAESTRO APPS
UNIQUE KNOW-HOW

Maestro APLIKACJE to biblioteka funkcji programowania, ktére s3 zawsze
dostepne i proste w uzyciu. Opracowane przez Grupe SCM do produkcji czesci
do drzwi, okien, schoddw, mebli i wyposazenia. Proste “klikniecie” pozwala
uzytkownikom na bezptatny dostep do technologicznego zaplecza Grupy
SCM.

Oszczedno$¢ czasu podczas projektowania pozwala osiagnac¢ szybsza
i bardziej wydajna produkcje.

Pro View

ge of 30 reality

MAESTRO MSL CONNECTOR
UNIQUE CONNECTION

Unikalne potaczenie

MAESTRO PRO VIEW
UNIQUE 3D DISPLAY

Maestro Pro VIEW to symulator 3D, ktéry umozliwia
uzytkownikom dostep do tréjwymiarowego modelu
ich maszyny i obrabianych elementéw w biurze. Dzieki
temu istnieje mozliwos¢ przegladania operacji, ktore
zostang przeprowadzone w trakcie produkcji na swoim
komputerze.

e Widok maszyny i obrabianego przedmiotu
w trakcie pracy.

e Obrazem materiatu usuwany w trakcie obrobki
W Czasie rzeczywistym

e Generowanie raportéow kontroli o btedach
i kolizjach

e Zapobieganie ewentualnego btedu programowania

e Generowanie raportéow z czasu wykonania cyklu.

Obliczanie kosztéw produkcji i zwiekszenia
wydajnosci produkgji.

Potaczenie zewnetrznych producentow oprogramowania. Zintegrowany
pakiet Xilog Maestro i MSL connector zapewnia mozliwos¢ tgczenia maszyn
CNC z zewnetrznym oprogramowaniem dla tatwiejszego zarzadzania obrébka.
SCM jest otwarty na wspotprace z dowolnym dostawcg oprogramowania. SCM
zapewnia petne zarzadzanie maszyna.

Eliminujemy koszty dostosowania do zewnetrznego oprogramowania co jest
duzym profitem dla klienta.
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cechy techniczne

ACCORD 50 FX * ACCORD 50 FXM dane techniczne

CENTRUM STEROWANE NUMERYCZNIE

PREDKOSC W OSI X-Y-Z m/min 95 (25)-80-30
OBROBKA W 0OSI X Stét belkowy mm 3680-5020-6360
Stoét rastrowy mm 3650-4970-6170
OBROBKA W 0OSIY Stot belkowy mm 1680-1905
Stot rastrowy mm 1600-2120
MAX PRZEJSCIE ELEMENTU mm 500
GLOWICE FREZARSKIE Moc elektrowrzeciona kw 17
Elektrowrzeciono 5-osiowe obr/min 24000
MAGAZYN NARZEDZI Magazyn przy elektrowrzecionie il.pozycji 12
Tylny magazyn narzedzi iL. pozycji 24-32-48
Boczny magazyn narzedzi il. pozycji 12
GtOWICE WIERTARSKIE Poziome i pionowe wrzeciona ilosc¢ od 12 do 26
Max. predkos¢ obrotowa obr/min 8000
DANE DO INSTALACJI Srednica krééca gtéwnego mm 300
Srednica kré¢ca dodatkowego mm 100
Zapotrzebowanie powietrza odciggowego m3/h 7000
Zapotrzebowanie na sprezone powietrze NL/min 350
Waga Kg 9000 - 12000

SAVENERGY oszczedne gospodarowanie energia

Optymalna predkos¢ posuwu w zaleznosci

od materiatu i narzedzia

Optymalizacja zuzycia sprezonego powietrza
Optymalizacja szybkosci obrotéw pompy prézniowe;j,
w zaleznosci od zapotrzebowania na podcisnienie

Zarzadzanie wymiennikiem ciepta, w zaleznosci
od temperatury pracy
Automatyczne przejscie w stan czuwania silnikow

nie biorgcych udziatu w obrébce SRAVENERGY

Otwarcie zasuwy odpylania tylko w trakcie obrébki




ACCORD 50 FX * ACCORD 50 FXM wymiary

X-Y-Z (MM)

ACCORD 50 FX PRO-SPEED

3680 x 1680 x 500 7770 5410 3650
5020 x 1680 x 500 9110 5410 3650
6360 x 1680 x 500 10450 5410 3650
3680 x 1905 x 500 7770 5635 3650
5020 x 1905 x 500 9110 5635 3650
6360 x 1905 x 500 10450 5635 3650
ACCORD 50 FXM PRO-SPEED

3650 x 1600 x 500 7770 5330 3650
4970 x 1600 x 500 9110 5330 3650
6170 x 1600 x 500 10450 5330 3650
3650 x 2120 x 500 7770 5850 3650
4970 x 2120 x 500 9110 5850 3650
6170 x 2120 x 500 10450 5850 3650
ACCORD 50 FX PRO-SPACE

3680 x 1680 x 500 7770 5010 3650
5020 x 1680 x 500 9110 5010 3650
6360 x 1680 x 500 10450 5010 3650
3680 x 1905 x 500 7770 5235 3650
5020 x 1905 x 500 9110 5235 3650
6360 x 1905 x 500 10450 5235 3650
ACCORD 50 FXM PRO-SPACE

3650 x 1600 x 500 7770 4930 3650
4970 x 1600 x 500 9110 4930 3650
6170 x 1600 x 500 10450 4930 3650
3650 x 2120 x 500 7770 5450 3650
4970 x 2120 x 500 9110 5450 3650
6170 x 2120 x 500 10450 5450 3650

*z magazynem Rapid 24 wymiar B zaigksza si¢ 0 380mm

PRO-SPEED PRO-SPACE




ROZWOJ TECHNOLOGII
JESTWNASZYMDNA

SCM to doswiadczenie i wysokie kompetencje w dziedzinie obrébki drewna.

Od ponad 65 lat sprzedajemy z sukcesem rozwigzania do obrébki drewna co daje nam czotowe
miejsce wsrod lideréw tej branzy. Nasze doswiadczenia to dziedzictwo ktdre jest rezultatem
zbierania najlepszego know-how w systemach do obrobki drewna. SCM jest obecny na catym
Swiecie, dzieki najwiekszej w branzy sieci dystrybucyjne;.

65 Iat historii

3 gtéwne zakiady produkcyjne we Wioszech
300.000 m? powierzchni produkeyjnej
17.000 maszyn produkowanych rocznie
90% eksportu

20 marek

350 agentow i dealeréw

500 technikow

500 zarejestrowanych patentow

W DNA SCM jest sita i solidnos$¢ wielkiej grupy. Grupa SCM jest $wiatowym liderem produkcji maszyn przemystowych do obrot

SCM GROUP TO WYKWALIFIKOWANY ZESPOL EKSPERTOW 0D ZAAWANS(
MASZYNY PRZEMYSLOWE

Maszyny pojedyncze, zintegrowane systemy i linie przemystowe
dedykowane do szerokiej gamy materiaiow

¢*scm @&Cms

OBROBKA DREWNA TECHNOLOGIE DO OBROBK|
ZIAAWANSOWANYCH MATERIALOW:
ALUMINIUM, PLASTIK, SZKtO, METAL
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ki réznorodnych materiatow: drewno, plastik, metal, kamien.

)WANYCH TECHNOLOGICZNIE ROZWIAZAN DO OBROBKI DREWNA

Komponenty i czesci do produkcji maszyn

RITECO Qes ¢:steelmec ¢>scmfonderie

WRZECIONA | KOMPONENTY AUTOMATYKA 0BROBKA METALI ODLEWNIA

escm IS more

woodworking technology
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SCM GROUP POLSKA SP. Z 0.0.

ul. Obornicka 133; 62-002 Suchy Las
tel.:(061) 651 47 60; fax: (061) 651 47 61
scm.pl@scmgroup.com
WWW.SCMQroup.com

TEUMACZENIE: KRZYSZTOF KLUZA PRODUCT MANAGER SCM GROUP POLSKA




